RESOLUCION NUMERO 1185 DE 2024

(septiembre 26)

por la cual se expide el Reglamento Técnico aplicable a talleres, equipos y procesos de conversién de
combustibles para uso vehicular.

El Ministro de Comercio, Industria y Turismo, en ejercicio de sus facultades legales y en especial las que le
confiere el numeral 4 del articulo 2° y numeral 7 del articulo 28 del Decreto nlimero 210 de 2003 y,

CONSIDERANDO:

Que de conformidad con el articulo 78 de la Constitucién Politica de Colombia, seran responsables, de acuerdo
con la ley, quienes en la produccion y en la comercializacién de bienes y servicios, atenten contra la salud, la
seguridad y el adecuado aprovisionamiento a consumidores y usuarios.

Que el numeral 2.2 del acuerdo sobre Obstaculos Técnicos al Comercio (OTC), de la Organizacion Mundial
del Comercio (OMC), al cual adhiri6 Colombia a través de la Ley 170 de 1994, sefial6 que los reglamentos técnicos
no restringiran el comercio mas de lo necesario para alcanzar un objetivo legitimo, teniendo en cuenta los riesgos
que crearia no alcanzarlo, y que tales objetivos legitimos son, entre otros, los imperativos de la seguridad nacional;
la prevencion de practicas que puedan inducir a error; la proteccién de la salud o seguridad humana, de la vida o la
salud animal o vegetal, o del medio ambiente.

Que el articulo 26 de la Decision 376 de la Comision de la Comunidad Andina, modificada por la Decisién
419, establecid que los Paises Miembros podran mantener, elaborar o aplicar reglamentos técnicos en materia de
seguridad, proteccion a la vida, salud humana, animal, vegetal y proteccion del medio ambiente.

Que la Resolucion numero 827 de la Comision de la Comunidad Andina sefialé directrices para la
elaboracion, adopcion y aplicacion de Reglamentos Técnicos en los paises miembros de la Comunidad Andina
y a Nivel Comunitario, indicando que los objetivos legitimos son los imperativos de la seguridad nacional; la
prevencion de practicas que puedan inducir a error; la proteccion de la salud o seguridad humana, de la vida o la
salud animal o vegetal, o del medio ambiente.

Que el articulo 3° de la Ley 155 de 1959 establece que corresponde al Gobierno nacional intervenir en la
fijacion de normas sobre calidad de los productos, con miras a defender el interés de los consumidores.

Que el numeral 4 del articulo 2° del Decreto Ley 210 de 2003 determin6 que es funcion del Ministerio de
Comercio, Industria y Turismo, la formulacion de las politicas para la regulacion del mercado, la normalizacion,
evaluacion de la conformidad, calidad y proteccion del consumidor, entre otras.

Que el numeral 7 del articulo 28 del Decreto Ley 210 de 2003 dispuso dentro de las funciones que debe
cumplir la Direccion de Regulacion del Ministerio de Comercio, Industria y Turismo, la coordinacion a nivel
nacional de la elaboracion de reglamentos técnicos, la aprobacion del plan anual de elaboracion de los reglamentos
técnicos que se requieran y la elaboracion de aquellos reglamentos técnicos que no correspondan a una entidad o
autoridad diferente.

Que el paragrafo 3° del articulo 2.2.1.7.5.2., Seccién 5, Capitulo 7, del Decreto nimero 1074 de 2015 del 26 de
mayo de 2015 dicté medidas aplicables a las importaciones de productos sujetos al cumplimiento de reglamentos
técnicos.

Que el Ministerio de Comercio, Industria y Turismo, emitié la Resolucién nimero 0957 de 2012, por la cual
se expide el Reglamento Técnico aplicable a talleres, equipos y procesos de conversion a gas natural comprimido
para uso vehicular.

Que el articulo 2.2.1.7.6.7., de la Seccién 5 Capitulo 7, del Decreto nimero 1074 de 2015 del 26 de mayo de
2015, dicté medidas relacionadas con la revision de reglamentos, los cuales serdn sometidos a revision por parte
de la entidad reguladora, con el fin de determinar su permanencia, modificacion o derogatoria, por lo menos, una
vez cada cinco (5) afios, o antes, si cambian las causas que le dieron origen.

Que el numeral 3 del articulo 2.2.1.7.5.4, del Decreto nimero 1595 de 2015, establece como buena practica

EE)

de reglamentacion técnica: “desarrollar Andlisis de Impacto Normativo (AIN), tanto ex ante como ex post”.

Que como resultado del AIN elaborado para el Reglamento Técnico aplicable a talleres, equipos y
procesos de conversion a gas natural comprimido para uso vehicular, la mejor medida para mitigar la problematica
identificada para estos productos es mantener y actualizar el Reglamento Técnico expedido por el Ministerio de
Comercio, Industria y Turismo bajo la Resolucion nimero 0957 de 2012, modificada por la Resolucién nimero
2881 de 2014, la cual se encuentra vigente hasta el 31 de diciembre de 2024 por la Resolucion nimero



0723 del 21 de junio de 2023.

Que con el propdsito de adoptar medidas para proteger la vida e integridad de las personas mediante la
exigencia de requisitos técnicos de desempefio y seguridad sobre talleres, equipos y procesos de conversion
de combustibles para uso vehicular, asi como prevenir practicas que puedan inducir a error a los consumidores,
el Ministerio de Comercio, Industria y Turismo, elaboro6 el presente reglamento técnico aplicable a talleres,
equipos y procesos de conversion de combustibles para uso vehicular.

Que el anteproyecto de este reglamento técnico se dispuso para consulta pablica de gremios, asociaciones,
productores, importadores y publico en general, en la pagina web del Ministerio de Comercio, Industria y
Turismo por un término de quince (15) dias, desde el 26 de agosto de 2023 hasta el 9 de septiembre de 2023, de
conformidad con lo sefialado en el articulo 2.2.1.7.5.5., del Decreto nimero 1074 de 2015.

Que el proyecto obtuvo el concepto favorable de la Direccion de Regulacion sobre no creacion de
obstaculos técnicos al comercio de que trata el Decreto nimero 1074 de 2015.

Que el proyecto de reglamento técnico fue notificado internacionalmente a los paises con los cuales Colombia
ha suscrito acuerdos y a los organismos internacionales de los que Colombia es miembro y cuya membresia obliga
a su notificacion, asi:

. Ante la Organizacion Mundial de Comercio (OMC) el 6 de mayo de con la signatura
G/TBT/N/COL/269;

. Ante la Secretaria de la Comunidad Andina (CAN) el 7 de mayo de 2024.

Que en cumplimiento de lo establecido en el articulo 7° de la Ley 1340 de 2009 y el Decreto nimero 2897
de 2010, se solicit6 a la Superintendencia de Industria y Comercio concepto previo en relacion con la
abogacia de la competencia, a lo cual, dicha entidad mediante comunicacion con radicado 21-256368- -29-0
del 18 de julio de 2024, manifesto:

“..esta Superintendencia observa gue el proyecto (i) se encuentra alineado con los objetivos legitimos
gue el Acuerdo sobre Obstaculos Técnicos al Comercio establece como validos para expedir normatividad
técnica vy (ii) no genera efectos indebidamente restrictivos a la libre competencia econémica...”.

Que se recibieron comentarios de diferentes actores, asi como de instituciones y organismos del
Subsistema Nacional de la Calidad, con los cuales, una vez conocidos y tenidos en cuenta, se elabord el texto
definitivo del presente reglamento técnico.

Que, en mérito de lo expuesto,
RESUELVE:

Articulo 1°. Objeto. Expedir el Reglamento Técnico que deben cumplir los talleres en sus procesos de
conversion y mantenimiento de los sistemas de gas natural vehicular GNCV y gas licuado de petréleo para uso
vehicular AutoGLP, asi como los fabricantes, importadores y comercializadores de los equipos para la
adaptacion, transformacion, conversion y mantenimiento.

Avrticulo 2°. Objetivo. Proteger la vida e integridad de las personas mediante laexigencia de requisitos técnicos
de desempefio y seguridad sobre talleres, equipos y procesos de conversién y mantenimiento de los sistemas
de gas para uso vehicular asi como prevenir précticas que puedan inducir a error a los consumidores.

Articulo 3°. Campo de Aplicacion. Este reglamento es aplicable a los talleres y sus procesos de
conversion de combustibles para uso vehicular, ademas de talleres de mantenimiento para vehiculos
dedicados, los mantenimientos y revisiones de tales vehiculos, asi como a los equipos de conversion de
combustibles (Gas Natural, AutoGLP) para uso vehicular, que se fabriquen, importen o comercialicen en
Colombia.

Estas actividades solo se pueden realizar por talleres certificados por un organismo de certificacion acreditado
ante el ONAC o ante cualquier Organismo de Acreditacion que haga parte de los acuerdos de reconocimiento
multilateral (MLA) del Foro Internacional de Acreditacion (IAF).

Este reglamento también es de obligatorio cumplimiento para las conversiones de vehiculos con aplicacion
dual o dedicada y bicombustibles en los requisitos que les sean aplicables.

Los vehiculos dedicados de fabrica deben demostrar la conformidad con este reglamento de acuerdo con lo
previsto en el paragrafo de este articulo, en las instalaciones del importador o del operador de la flota de vehiculos
dedicados.



El presente Reglamento Técnico aplica a los equipos utilizados para la conversion de combustibles (Gas
Natural y AutoGLP) para uso vehicular cobijados por las siguientes Subpartidas Arancelarias:

Subpartida Descripcion/Texto de Subpartida Nota Marginal

Articulos para el transporte o envasado, de
pléastico; tapones, tapas, capsulas y demas
dispositivos de cierre, de plastico.

-Bombonas (damajuanas), botellas, frascos Aplica a recipientes (cilindros) para

39.23.30.91.00 . 0 . uso de gas natural vehicular como
y articulos similares: -
‘. combustible.
- -Los demas:
- - - De capacidad superior o igual a 18.9
litros (5 gal.)
Rec'p'ent? para gas comprlmld_o 0 licuado, Aplica a recipientes (cilindros y
de fundicion, hierro o acero. Sin soldadu- - .
73.11.00.10.10 . L . tanques) utilizados en vehiculos
ras: De fabricacion para uso exclusivo con
automotores.
gas natural.
Recipientes para gas comprimido o licua- Aplica a recipientes (cilindros y
73.11.00.90.00 do, de fundicién, hierro o acero. tanques) utilizados en vehiculos
- Los demés automotores.
Partes para Kit (repuestos para
84.09.91.60.00 Carburadores y sus partes. conversion de vehiculos a GNCV 'y

AutoGLPI

Equipo para la conversion del sistema de
84.09.91.91.00 | carburacién de vehiculos automéviles para
su funcionamiento con gas combustible.

Kit de conversién a GNCV y Auto-
GLP

Partes para Kit (repuestos para

84.09.91.99.00 Las demas. conversion de vehiculos a GNCV y
AutoGLP)
Aplicar reglamento técnico solo cuan-
87 .08.99.50.00 Tanques para carburante. do su uso o destino sea exclusivo para
GNCV y AutoGLP

Paréagrafo. Los equipos a gas natural comprimido y AutoGLP para uso vehicular que vienen incorporados
por especificacion original del fabricante o ensamblador de los vehiculos, también son objeto de este Reglamento
Técnico.

El cumplimiento de este paragrafo debe demostrarse mediante la presentacion de la declaracion de
conformidad de primera parte, suscrita de acuerdo con lo dispuesto en este reglamento técnico, para los procesos
de certificacion inicial del vehiculo y siempre y cuando no se adicionen o modifiquen las caracteristicas de origen
del vehiculo, en lo concerniente a la distribucion, ubicacion y cantidades especificas de componentes de GNCV
0 AutoGLP.

Para las certificaciones anuales de los vehiculos dedicados, estos deberan surtir la evaluacion de los
requisitos que les apliquen descritos en el reglamento para este tipo de certificacion.

En caso de realizarse algun tipo de modificacion que difieran de las condiciones y caracteristicas certificadas
en lainicial o de origen del vehiculo dedicado, esta modificacion como si fuese una conversion.

En el caso de requerir cambio de componentes para los vehiculos dedicados a GNCV o AutoGLP de fabrica,
para la evaluacion de la conformidad se aceptara el certificado de conformidad de origen (ISO, R110, R67),
suscrito de acuerdo con lo dispuesto en este

Articulo 4°. Excepciones y Exclusiones. Las disposiciones del presente Reglamento Técnico no se
aplican a:
4.1. Excepciones

ferias, exposiciones, 0 que tengan por objeto promocionar mercancias, siempre que su cantidad no
refleje intencion alguna de carcter comercial, su presenta- cién lo descalifique para su venta, y su valor
FOB no supere el monto establecido por la Direccion de Impuestos y Aduanas Nacionales (DIAN).

. Para el caso de la demostracion de la conformidad: los productos para uso exclu- sivo como repuestos
de los vehiculos dedicados, siempre y cuando se evidencie que su uso es como repuesto y se precise el
destino del producto, identificando el vehiculo dedicado donde se instala.



Tractocamiones o trailer alados por tractocamiones u otro tipo de vehiculos usa- dos para gasoductos
virtuales o estaciones hijas.

Vehiculos con trailer o adaptaciones de Cascadas o baterias de cilindros con fines de abastecimiento
externo a una Estacion.

Exclusiones

La Conversion de Motocicletas.

La Conversion de Motores fuera de Borda.

Equipos montacargas con sistema dual gas - gasolina.

Articulo 5°. Definiciones. Ademéas de las definiciones indicadas a continuacion, son aplicables las
definiciones contenidas en las Normas Técnicas Colombianas (NTC), relacionadasenelarticulo 36 del presente
Reglamento Técnico, al igual que las relacionadas en la NTC-1SO/IEC 17000 y la GTC ISO/IEC 99.

Aceptacion de los resultados de la evaluacion de la conformidad: Segtn la NTC- ISO/IEC 17000 es la
utilizacion de un resultado de la evaluacién de la conformidad proporcionado por otra persona o por otro
organismo.

Adaptacion y /o conversion: Proceso mediante el cual se adiciona un sistema de
gas combustible sin afectar el sistema de combustible original.

Area del Taller: Area que comprende las establecidas en el numeral 6.1.9 de este reglamento.

AutoGLP: Gas Licuado de Petréleo (GLP) utilizado especificamente como carburante o combustible en
vehiculos automotores de circulacién terrestre, de conformidad con la definicion que establecio el
Ministerio de Minas y Energia.

Calibracion: Operacion que bajo condiciones especificadas establece, en una primera etapa, una
relacion entre los valores y sus incertidumbres de medida asociadas obtenidas a partir de los patrones
de medida, y las correspondientes indicaciones con sus incertidumbres asociadas y, en una segunda
etapa, utiliza esta informacion para establecer una relacion que permita obtener un resultado de medida
a partir de una indicacion.

Certificacion inicial: Proceso de certificacion que se realiza por primera vez a los vehiculos con
aplicacion bicombustible, monocombustible, dual o dedicado de féabrica.

Cilindros o tanques para uso Vehicular: Recipientes que forman parte del equipo para la conversion de
vehiculos a Gas Natural Comprimido o AutoGLP para uso Vehicular, destinados al almacenamiento en
vehiculos dedicados, aplicacion dual o bicombustibles.

Componente: Parte esencial del equipo completo para la instalacién de componentes en vehiculo, ya
sea Gas Natural Comprimido Vehicular (GNCV) o Gas Licuado de Petréleo (AutoGLP) como
combustible automotor.

Componentes de Alta Presion: Componentes para ser utilizados en la Conversion de Vehiculos a GNCV
Componentes de Baja Presion: Componentes para ser utilizados en la Conversion de Vehiculos a
AutoGLP o GNCV.

Consumidor: Toda persona, natural o juridica, que contrate la adquisicion, utilizacion o disfrute de un
bien o la prestacion de un servicio determinado, para la satisfaccion de una o méas necesidades.
Declaracion de Conformidad de Primera Parte: Certificacion emitida por la persona o la organizacion
que suministra el objeto, respecto de la conformidad de este con el Reglamento técnico.

Dispositivo de identificacion de vehiculos: Elemento electronico destinado a la identificacion en el
Sistema de Informacion vigente de vehiculos que se impulsan con GNCV o AutoGLP para realizar el
tanqueo en las estaciones de servicio.

Empaque o envase: Recipiente o envoltura, en el cual esta contenido el producto
para su venta al consumidor.

Entidad de Acreditacion: Es el organismo o entidad autorizada bajo las leyes colombianas para ejercer la
actividad de acreditacion de organismos de evaluacién de la conformidad en Colombia. La Entidad de
Acreditacion es el Organismo Nacional de Acreditacion de Colombia (ONAC).

Equipo Completo para conversion a Gas Natural Comprimido y AutoGLP para uso Vehicular (GNCV o
AutoGLP): Conjunto de componentes minimos que se requieren para que un vehiculo funcione



indistintamente con combustibles liquidos, Gas natural Comprimido para uso Vehicular GNCV, AutoGLP
0 bicombustible, sin incluir el cilindro o Tanque.

Equipos de medicién: Son los equipos utilizados para diagnosticar el estado general del motor del
vehiculo identificados en los literales a) al h) del numeral
6.3.1 de este reglamento.

Estacion de Servicio (EDS): Instalacion situada cerca de una via de circulacion que dispone de
expendedores de combustible para vehiculos automotores.

Estacion de Servicio de AutoGLP: establecimiento en el cual se almacena y distribuye GLP para uso como
combustible automotor, las cuales se componen de equipos fijos que permiten el suministro directo al
tanque del vehiculo.

Estampe: Marcacién en bajo o alto relieve o placa en el cuello u hombro del cilindro o tanque.

Estampe original: Marcacion o placa permanente de letras, nimeros, simbolos u otros signos grabados
originalmente por el fabricante en bajo relieve en el cuello u hombro del cilindro o tanque.

Etiqueta: Cualquier rotulo, marbete, inscripcion, imagen u otra materia descriptiva o gréfica, escrita,
impresa, estarcida, marcada, grabada, adherida, o fijada al producto, o cuando no sea posible por las
caracteristicas del producto a su envase 0 a su unidad de empaque, siempre y cuando la informacion
contenida en la etiqueta esté disponible por lo menos hasta el momento de su comercializacion y/o
instalacion.

Etiquetado: Colocacion o fijacion de la etiqueta en algun sitio visible del producto, envase 0 empaque.
Evidencia Objetiva: Datos que respaldan la existencia o veracidad de algo.
Fabricante: Productor.

Flotas cautivas: Conjunto de vehiculos 0 montacargas que tienen operacion privada en las instalaciones
de una empresa publica o privada debidamente constituida y que cuente con una EDS en sus instalaciones.

Gas combustible: Es el que se puede utilizar en la produccion de energia térmica, mediante un proceso de
combustion. Son gases combustibles el gas natural, el acetileno, el propano, el propileno y el hidrégeno.

Gas Licuado de Petréleo (GLP): Es una mezcla de hidrocarburos extraidos del procesamiento de gas
natural o del petréleo, gaseoso en condiciones atmosféricas, que se lictan facilmente por enfriamiento o
compresion, el cual esta principalmente constituido por propano y butano.

Gas Natural Comprimido para Uso Vehicular (GNCV): Es una mezcla de hidro- carburos, principalmente
metano, cuya presion se aumenta a través de un pro- ceso de compresion y se almacena en recipientes
cilindricos de alta resistencia, para ser utilizado como combustible en vehiculos automotores.

IAF: Foro Internacional de Acreditacién (por sus siglas en inglés).
ILAC: Cooperacion Internacional de Acreditacion de Laboratorios (por sus si- glas en inglés).

Inspeccion: Examen de un producto, proceso, servicio o instalacion o su disefio y determinacion de su
conformidad con requisitos especificos o sobre la base del juicio profesional con requisitos generales.

Instalacion de componentes: Proceso mediante el cual se adiciona un sistema de gas combustible en
vehiculos con aplicacion, biocombustible, dual o monocombustible, sin afectar el sistema de combustible
original.

Laboratorio de ensayos: Organismo que realiza ensayos a materiales, productos y/o instalaciones; para
determinar su conformidad mediante la evaluacion del comportamiento (resultados) ante estimulos
externos que le sean inducidos, comparando los resultados que se obtengan con requisitos especificos
previamente establecidos.

Laboratorio de ensayos acreditado: Laboratorio de ensayos que ha acreditado su competencia para realizar
ensayos determinados, ante un Organismo de Acreditacion autorizado.

Laboratorio de calibracion: Laboratorio que redne la competencia e idoneidad técnica, logistica y de
personal necesarias para determinar la aptitud o el funcionamiento de instrumentos de medicion.

Laboratorio de calibracion acreditado: Laboratorio de calibracién que ha acreditado su competencia
para realizar la calibracién a instrumentos de medicion, sistemas de medicién y/o patrones de medida
determinados, ante un Organismo de Acreditacion que cuente con reconocimiento internacional.

Letras legibles a simple vista: Letras que se pueden ver sin ayuda de instrumentos dpticos especiales



como lupas, microscopios o gafas distintas a las prescritas a la persona.

Mantenimiento: Conjunto de actividades que se realizan en los Talleres de Con- version certificados, a
los equipos de Conversion a Gas Natural Comprimido para uso Vehicular GNCV o Gas Licuado de
Petréleo GLP (AutoGLP), con el fin de diagnosticar, ajustar, retirar o reemplazar los accesorios o partes
que, por efecto de su uso o estado, no cumplen con las normas establecidas en el presente Reglamento
Técnico.

Marcado: Estampe original.

Nombre del importador: Corresponde al nombre comercial o razén social de la
empresa que importa el componente.

Obligado a declarar: Segun el articulo 118 del Decreto nimero 2685 de 1999, el obligado a declarar
es el importador, entendido este como quien realiza la operacién de importacién o aquella persona
por cuya cuenta se realiza. Segun el articulo 1° del Decreto 3466 de 1982, los importadores se reputan
productores respecto de los bienes que introduzcan al mercado nacional.

Organismo de Certificacion: Entidad Imparcial, pablica o privada, nacional, extranjera o internacional,
que posee la competencia y la confiabilidad necesarias para administrar un sistema de certificacion,
consultando los intereses generales.

Organismo de Certificacion Acreditado: Organismo de certificacion que ha sido reconocido por el
organismo de acreditacion.

Organismo de Evaluacion de la Conformidad: Organismo que realiza servicios de evaluacion de la
conformidad. Para los efectos del presente reglamento, los organismos de Evaluacion de la
Conformidad son: los Organismos de Certificacion, los Organismos de Inspeccion y los Laboratorios de
Ensayo y/o de Calibracion.

Organismo de inspeccion: Organismo que realiza el examen de un producto, proceso, servicio, 0
instalacion o su disefio y determinacion de su conformidad con requisitos especificos o, sobre la base
del juicio profesional, con requisitos generales.

Organismo de Inspeccion Acreditado: Organismo de Inspeccion que ha sido re- conocido por el
Organismo de acreditacion.

Organismo Evaluador de la Conformidad Acreditado: Organismo que ha acreditado su competencia
técnica ante un organismo de acreditacion.

Pais de origen: Pais de manufactura, fabricacion o elaboracion del componente.

Poblacion desatendida: Poblacion colombiana que cuente como minimo con una EDS publica o privada,
en donde no se encuentre en operacion un taller de instalacion debidamente certificado y que cuente con
vehiculos en operacion.

Posconversion: Actividades de revision, control y diagndstico que realiza el taller para garantizar la
calidad de la conversion.

Preconversion: Actividades de diagnéstico técnico, mecanico y eléctrico, realizada por el taller para
determinar que los vehiculos estan o no aptos para convertir.

Presion de disefio: Presidn sobre los que se basan los calculos.
Presion de ensayo: Presion a la que el recipiente es sometido durante el procedimiento de ensayo.

Productor: Quien de manera habitual, directa o indirectamente, disefie, produzca, fabrique, ensamble o
importe productos. También se reputa productor, quien disefie, produzca, fabrique, ensamble, o importe
productos sujetos a reglamento técnico o medida sanitaria o fitosanitaria.

Proveedor o expendedor: Quien de manera habitual, directa o indirectamente, ofrezca, suministre,
distribuya o comercialice productos con o sin animo de lucro.

Recalificacion de Cilindros: Conjunto de actividades de inspeccion, de verificacion y/o de ensayos
que se realiza a los cilindros por parte de un ORGANISMO DE EVALUACION DE LA
CONFORMIDAD (OEC) ACREDITADO, con el fin de determinar la aptitud de un cilindro para
continuar en servicio dentro de condiciones aceptables de seguridad y confiabilidad para su uso
previsto; de acuerdo al cumplimiento de los requisitos de inspeccion, de verificacion y/o de ensayos
que le son aplicables de acuerdo a su especificacion de fabricacion y/o de uso.

Recipiente: Contenedor instalado con todos sus soportes y accesorios, utilizado para el almacenamiento



de GLP de uso en vehiculos.

Recipiente cilindrico: Recipiente con cuerpo cilindrico y dos extremos bombeados, o también toroidal o
eliptico.

Recipiente compuesto: Recipiente hecho solo de los materiales compuestos sin forro metalico.
Recipiente metalico: Recipiente hecho solo de cualquier metal adecuado.

Resultados de la evaluacion de la conformidad: Para efectos de aplicabilidad del presente reglamento
técnico y en concordancia con lo sefialado en el acuerdo sobre Obstaculos Técnicos al Comercio de la
OMC, los resultados de la evaluacién de la conformidad comprenden certificados de conformidad,
informes de labora- torio e informes de inspeccion, que se requieran para los productos regulados.

Revision periddica: Revision que se realiza anualmente, en cada ensayo de los cilindros instalados,
modificacion o cambio de componentes a los vehiculos con aplicacion bicombustible, monocombustible,
dual o dedicado de fabrica.

Sitios de alta densidad poblacional: Templos, escuelas, colegios, hospitales, clinicas, supermercados,
centros comerciales, teatros, polideportivos, bibliotecas publicas, clubes sociales, y hoteles.

Sitio visible: Sitio destacado del componente o del empaque.

SICOM - GNCV: Sistema de Informacion de Combustibles, Modulo Gas Natural Comprimido Vehicular.
EI SICOM es la Unica fuente de informacion oficial para efectos de control de los vehiculos propulsados
con GNCV, de los equipos y de los talleres de conversion.

Sotano: Parte de un edificio situada entre los cimientos, bajo el nivel del suelo de la calle.
Semisdtano: Local o conjunto de locales situados en parte por debajo del nivel de la calle.

Taller de conversion de vehiculos: Toda persona natural o juridica que realiza la instalacion, conversion
y/o mantenimiento de equipos completos de GNCV o AutoGLP y/o sus partes.

Tanque (container): Recipiente con todo su(s) soporte(s) permanente(s) y
accesorio(s) instalado(s), utilizado para el almacenamiento de GLP vehicular.

Tanque cilindrico (cylindrical container): Recipiente de cuerpo cilindrico y dos extremos abombados,
torisféricos o elipticos.

Tanque metalico (metal container): Recipiente fabricado Unicamente de cualquier metal adecuado.

Tanque totalmente compuesto (all-composite container): Recipiente fabricado Unicamente con
materiales compuestos sin revestimiento metalico.

Tipo de vehiculos: Refiere a la clase de vehiculo determinada en las tablas de parametrizacion del Registro
Unico Nacional de Transito (RUNT) asi: automavil, bus, buseta, camlon, camioneta, campero, microbus,
tractocamién, motocicleta, motocarro, mototriciclo, cuatrimoto, remolque, semirremolque, volqueta,
maquina de construccidn o minera, montacarga, ciclomotor, tricimoto, cuadriciclo.

Tipo de tecnologia: Refiere a la tecnologia del equipo completo para conversion vehicular, la cual puede
ser de cuatro tipos, lazo abierto carburado, lazo abierto inyectado, inyeccion secuencial e inyeccion
directa. Los equipos pueden ser tanto de GNCV como de Auto GLP.

Transformacion: Proceso mediante el cual se cambia el sistema de combustible
original por un sistema para operar Unicamente con gas combustible.

Validacion: Confirmacion mediante el suministro de evidencia objetiva de que se han cumplido los
requisitos para la utilizacion o aplicacion especifica prevista.

Vehiculo automotor: Es todo vehiculo provisto de un dispositivo mecanico de autopropulsion, utilizado
normalmente para el transporte de personas 0 mercancias por via terrestre y que no marche sobre rieles
o0 conectado a un conductor eléctrico.

Vehiculos dedicados de fabrica: Vehiculos cuyo motor ha sido disefiado y fabricado para operar
exclusivamente con gas combustible y no utiliza ningln otro tipo de combustible sustituto en su
funcionamiento.

Vehiculo dedicado a gas combustible: Vehiculo que funciona Ginicamente con gas natural o con GLP.

Vehiculo a gas combustible bicombustible: Vehiculo que tiene dos sistemas de combustible
independientes (uno de ellos para gas natural o GLP) y que puede funcionar alternativamente con
cualquiera de los combustibles, pero Gnicamente con uno a la vez.



Vehiculo a gas combustible dual: Vehiculo que tiene dos sistemas de combustibles independientes (uno
de ellos para gas natural o GLP) y que puede funcionar simultaneamente con ambos combustibles.

Vehiculo con aplicacién bicombustible: Vehiculo que tiene dos sistemas de combustibles independientes y
que puede funcionar alternamente con cualquiera de los dos combustibles, pero Gnicamente con uno a la
vez.

Vehiculo con aplicacion dual: Vehiculo que tiene dos sistemas de combustibles independientes y que
puede funcionar simultaneamente con ambos combustibles o también puede funcionar con uno solo.

Vehiculo monocombustible: Aquellos vehiculos a los que se les ha retirado el sistema de combustible

liquido.

Vehiculo transformado dedicado: Vehiculo que mediante un proceso de conversion se suprime el
sistema combustible original, para funcionar Gnicamente con gas combustible.

Ventilacion natural: Técnica por la cual se permite el ingreso de aire exterior dentro de un edificio
por medios naturales (no mecanicos).

Vehiculo original GNCV: Aquel vehiculo automotor que fue disefiado y fabrica- do originalmente para
utilizar gas natural comprimido (GNCV) en sus sistemas de propulsion.

Vehiculo original GLP: Aquel vehiculo automotor que fue disefiado y fabricado originalmente para
utilizar gas licuado de petréleo (GLP) en sus sistemas de propulsion.

Ventilacion Forzada: Proceso mediante el cual se suministra o0 extrae aire de un determinado
espacio, utilizando dispositivos mecanicos (ventiladores) con el objeto de controlar los niveles de
calor, extraer gases contaminantes y diluir particulas producto de procesos industriales y proveer
oxigeno necesario para el personal o habitantes del recinto. Este tipo de ventilacion es utilizada
cuando la ventilacion natural es insuficiente 0 no tiene la capacidad de mantener un espacio
determinado en condiciones confortables.

5.2. Siglas y Simbolos: Las Siglas y simbolos utilizados en el presente reglamento tienen el siguiente
significado:

AIN: Analisis de Impacto Normativo

CAN: Comunidad Andina

DIAN: Direccion de Impuestos y Aduanas Nacionales.
EDS: Estacion de Servicio

GLP: Gas Licuado de Petréleo

GNC: Gas Natural Comprimido.

GNCV: Gas Natural Comprimido para uso Vehicular.
ISO: International Organization For Standardization
NGT: National Gas Taper

NTC: Norma Técnica Colombiana

OCA: Organismo de Certificacion Acreditado

OMC: Organizacion Mundial del Comercio

ONAC: Organismo Nacional de Acreditacion de Colombia.
ONU: Organizacion de las Naciones Unidas

OTC: Obstaculos Técnicos al Comercio

R: Requisito particular exigido en este Reglamento Técnico
RETIE: Reglamento Técnico de Instalaciones Eléctricas
SIC: Superintendencia de Industria y Comercio

Sl: Sistema Internacional de Unidades

L/s: Litros sobre segundo

COy: Didxido de Carbono

CO: Mondxido de carbono



0,: Oxigeno
HC: Hidrocarburos

Articulo 6°. Talleres de Conversion. Los talleres de conversion de vehiculos deberan

cumplir con los siguientes requisitos.

6.1. Instalaciones Fisicas. Las instalaciones del Taller de Conversion de Vehiculos
deben cumplir con las siguientes condiciones:

a) Se debe cumplir con los requisitos exigidos en los articulos 2.2.2.6.1.1.2.1.,2.2.2.6.1.1.2.2., y
2.2.2.6.1.1.3.1., del Decreto nimero 1073 de 2015, Decreto Unico Reglamentario del Sector
Administrativo de Minas y Energia.

b) Las autoridades municipales para la expedicion de los permisos de su competencia deben tener en
cuenta que los limites extremos de los linderos de los nuevos Talleres de Conversion de Vehiculos se
encuentren a una distancia respecto de los linderos mas préximos de sitios de alta densidad
poblacional, de acuerdo con la distancia minima establecida por la Norma Técnica Colombiana 4822,
en su numeral 4.2.

c) Los talleres de conversion que instalen equipos de AutoGLP vehicular no esta permitido que estén
ubicados en sdtanos o0 semis6tanos.

6.1.1. De conformidad con la NTC 4822, el &rea destinada al montaje del equipo de conversion

6.1.2.

no debe ser construida con materiales combustibles y las areas de trabajo no deben ser de suelo en
tierra y protegidos con cubierta ante posibles lluvias.

Para minimizar los riesgos asociados a la ignicion de posibles fugas de AutoGLP, se debe realizar el
aislamiento de las zonas donde se desarrollan procesos de metalmecéanica, soldadura o similares en los
cuales se producen fuegos abiertos o chispas.

Deben disponer de avisos visibles, con letra proporcional al tamafio del aviso, que cumplan
con los requisitos de la NTC 1461 en lo especifico de colores y formas, con leyendas que expresen las
siguientes ideas o sinénimos de las mismas: “Prohibido Fumar” o “Respire Tranquilo, este es un espacio
libre de humo de tabaco y sus derivados”, “Precaucion Gas Combustible a Alta Presion”, “Restringido el
Acceso a Personal no Autorizado”. Dichos avisos deben ubicarse en lugares visibles conforme a la
siguiente imagen.

AVISO AREA DE UBICACION
Soldadura
Mantenimiento y calibracion y revision de vehiculos compartidos
PROHIBIDO FUMAR Almacenamiento de cilindros

Recepcion y entrega de vehiculos
Disposicion final del gas de los cilindros

PRECAUCION GAS Mantenimiento y calibracién y revision de vehiculos convertidos
COMBUSTIBLE AALTA Almacenamiento de cilindros
PRESION Disposicion final del gas de los cilindros
RESTRINGIDO EL AC-
CESO APERSONAL NO Recepcion y entrega de vehiculos
AUTORIZADO

Nota La cantidad de avisos es Minimo 1 (uno) por cada area
Las instalaciones del Taller de Conversion de Vehiculos deben disponer de uno o varios sistemas
de ventilacién mecénica con una capacidad por vehiculo de 500 1/s, de acuerdo con el nimero de puestos
de trabajo que se tenga, a menos que el sitio disponga de ventilacion natural debido a las condiciones
particulares del mismo, esta Ultima se podra soportar con un informe elaborado por el taller de conversion
en el que presente un plano del taller sefialando la apertura de ventilacion natural y el registro fotografico
de las zonas ventiladas naturalmente.

Las instalaciones del Taller de conversion deben contar con una iluminacion (natural o artificial)
minima de 500 lux, cuando se verifique de acuerdo con los siguientes pardmetros:

Las mediciones de la iluminancia se deben tomar a una altura de 0,85 m por encima del piso.
Para la medicion se debe emplear un luxémetro calibrado que tenga una exactitud de + 5%.

Durante la medicion, los valores de incidencia de la luz no deben ser influenciados por la persona que
lleva a cabo la medicién ni por los objetos que no se encuentren en la posicién que les corresponde




debido a que pueden generar sombras o reflexiones.

. El area del piso o de la zona respectiva se debe dividir en un nimero de rectangulos de igual tamafio,
cuyas dimensiones se deben escoger de acuerdo con el tamafio y la altura del recinto y la distancia entre
las luminarias. La relacion entre la longitud y el ancho del rectangulo no debe ser superior a 2: I. Las
iluminancias se deben medir en los puntos medios del rectangulo y la iluminancia promedio se calcula
con base en todas las lecturas.

. El calculo del nimero de rectangulos se define empleando el valor del indice de area para establecer el
ntmero de zonas a evaluar que esta dado por la siguiente ecuacion:

IC = XY /H (X +Y), donde:

IC: Es el indice de area
XyY: Son las dimensiones del area (largo y ancho) en metros
H: Es la altura de la luminaria respecto al plano de medicion
indice de area Numero de rectangulos a evaluar
IC<1 4
1=1IC 9
<2
2=1C<3 16
3=zIC 25

Cuando se disponga de iluminacion natural la altura h corresponde a la maxima altura de la construccion.

6.1.5. Deben poseer extintores con mantenimiento, presion de trabajo y carga vigente en todo momento
asi: multiuso a razon de 100 gramos por metro cuadrado del &rea operativa del taller y minimo uno de CO,
a razén de 50 gramos por metro cuadrado del &rea operativa del taller. Dichos extintores deben estar
debidamente instalados en sitios estratégicos en soportes y sefializados, sin obstaculos en su acceso y con
sus revisiones vigentes y su presion en los rangos funcionales (en los extintores con manémetros).

Las instalaciones eléctricas del Taller de conversion de Vehiculos deberan dar observancia a los requisitos
establecidos en el Reglamento Técnico de Instalaciones Eléctricas - RETIE expedido por el Ministerio de
Minas y Energia, que le aplique de acuerdo las reglas de dicho reglamento.

6.1.6. En caso de que el Taller de Conversion de Vehiculos a GNCV o Auto- GLP prevean la construccion
de instalaciones para el suministro de GNCV o AutoGLP, para efectos de pruebas, este debe cumplir con los
requisitos aplicables del Reglamento Técnico para las Estaciones de Servicio que suministran Gas Natural
Comprimido para Uso Vehicular, expedido mediante Resolucion nimero 40278 de 2017 y 40302 de 2018
y el reglamento para estaciones de AutoGLP 40368 de 2020 del Ministerio de Minas y Energia, o las
demas normas que la modifiquen, adicionen o sustituyan.

6.1.7. La instalacién interna para suministro de gas natural en el Taller de Conversion de Vehiculos a
GNCV y AutoGLP deben cumplir con los requisitos aplicables de la Resolucion nimero 90902 de 2013
del Ministerio de Minas y Energia, por medio de la cual se expide el Reglamento Técnico de Instalaciones
Internas de Gas Combustible, y las demas normas que la modifiquen, adicionen o sustituyan, o con los
requisitos aplicables del Reglamento Técnico de Distribucion.

6.1.8. La estructura de los talleres de GNCV y AutoGLP deben estar dividida en las siguientes areas de
trabajo, las cuales deben estar independientemente establecidas, delimitadas y sefializadas con las siguientes
leyendas o sindnimos de las mismas y siempre y cuando realicen las actividades o acciones descritas:

«  Areade preconversion.

. Area de soldadura y construccién de elementos de fijacion (herrajes) para los sistemas de GNCV y
AutoGLP. (En el evento que se realice esta actividad).

. Area de montaje de los equipos de conversion.

. Area de modificacion o adaptacion de motores (Cuando se realice esta actividad).
. Area de mantenimiento y/o puesta punto y revision de vehiculos convertidos.

. Area de almacenamiento de cilindros almacenamiento de GNV o GLP.



. Area de almacenamiento de materiales y equipos.
«  Area de recepcion y/o entrega de vehiculos.

. Area de venteo para GNCV, ya que el venteo de GLP no es permitido, los talle- res de conversion deberan
contar dentro de sus herramientas y equipos con una bomba o compresor de trasiego de GLP.

. Area dedicada a la disposicion final del gas de los cilindros (cuando se realice esta actividad).

6.1.9. En las areas de montaje de los equipos de conversion y de mantenimiento, puesta a punto y
revision de vehiculos convertidos no se debe permitir el acceso al puablico sin la compafiia de un
funcionario del taller debidamente identificado y el taller debe disponer de una zona para recibo y entrega
del vehiculo. En las areas del taller se debe disponer y sefializar las zonas de circulacion peatonal y vehicular.

6.1.10. Si el taller dispone de otras areas diferentes a las mencionadas en el numeral 6.1.9., estas deben
estar delimitadas y sefializadas.
6.1.11. En la instalacién fisica del taller se debe evaluar y tomar las medidas preventivas pertinentes

frente a peligros existentes, mediante andlisis de riesgos, ocasionados por:

a)  Ubicacion de fuentes potenciales de ignicion que puedan generar situaciones de alto riesgo en caso de existir
un escape de GNCV o AutoGLP.

b)  Existencia de materiales combustibles o explosivos en el area, que puedan verse afectados por una situacion
de emergencia.

c) Actividades propias en la realizacion de los procesos de conversion, inspeccion
y mantenimiento.

6.2. Definicion y Aprobacion de Equipos Completos para la Conversion de Vehiculos: El departamento
técnico del taller, dentro de las funciones de su competencia, debe documentar un procedimiento interno
con la aprobacién respectiva de los equipos completos que utilizara en los procesos de conversion. De acuerdo
con las siguientes actividades:

a)  Luego de surtir los procesos de seleccion de los componentes, se debe especificar como estan conformados
los diferentes equipos completos, para desarrollar las actividades de conversion. Estas especificaciones
tienen que ver con aspectos como: configuracion, marcas y referencias.

b) Especificar en qué vehiculo (marca, linea y modelo) utilizara cada equipo completo luego de haberlo
seleccionado.

6.2.1 El departamento técnico del taller debe contemplar mecanismos para documentar las desviaciones que deba
autorizar en la aplicacion de las instrucciones de montaje o procesos estandar cuando los vehiculos a convertir
presenten modificaciones, respecto de su configuracion original de fabrica, que obliguen a introducir
variaciones en los procesos estandar de conversion definidos.

6.3. Herramientas y Equipos: Los Talleres de Conversién de Vehiculos a GNCV y AutoGLP deben disponer de
las herramientas necesarias en un taller de mecénica automotriz convencional junto con las requeridas para
realizar el correcto montaje del equipo de conversion, el mantenimiento de este y el cambio de piezas y
accesorios.

6.3.1. Los equipos minimos con los que debe contar un Taller de Conversion de Vehiculos a GNCV
y AutoGLP, para realizar los diagnésticos, conversion, reparacion y pruebas del correcto funcionamiento
del vehiculo convertido son:

a)  Medidor de compresion de cilindros del motor.

b)  Vacudmetro.

c)  Medidor de par de torsion de acuerdo con los pares de apriete requeridos.

d) Dispositivo sujetador de cilindro o tanque.

e) Equipo para deteccion de fugas de compresion de motor.

f)  Analizador de gases para determinar las concentraciones de CO,, CO, O,, HC.

g) Computador (cuando se instalen equipos de programacion electronica para el uso de vehiculos).

h)  Software y hardware (cuando se instalen equipos de programacion electronica para el uso de
vehiculos).

i)  Dispositivo para el transporte de los cilindros o tanques en el taller.



j)  Multimetro automotriz y pinza amperimétrica de acuerdo con los valores de medicion requeridos.

k)  Herramienta manual y equipo de diagndstico especifico por marca de equipo, recomendada por el
fabricante.

1)  Escéner de diagnéstico automotriz, junto con sus conectores de diagnostico.
m) Copa para ajustar valvula del cilindro o del tanque recomendada por el fabricante.
n)  Equipo para verificacion de la estanqueidad del sistema de refrigeracion.

0) Equipo para deteccion de fugas de gas combustible o en su defecto liquido normalizado revelador de
fugas.

p) Osciloscopio automotriz.
gq) Bomba o compresor de trasiego de GLP.
r)  Contar con un equipo propano o Diésel (opacimetro).

Paragrafo. En el caso de los talleres de GNCV que opten a certificarse, pero que se dedican o demuestran
que su actividad Unicamente esta dirigida a la atencién o mantenimiento de flotillas de vehiculos con
tecnologia DEDICADA (vehiculos con motores desarrollados para operar Gnicamente con GNCV desde
fabrica), solo deberan contar los equipos que de acuerdo a la tecnologia de los vehiculos requieran para
su diagnostico, mantenimiento, cambio de piezas, de acuerdo a lo indicado por el fabricante u operador
de los vehiculos, en caso contrario, el taller deberd contar en todo momento con los mismos equipos
para un taller de conversion.

6.3.2. El taller debe garantizar la calibracion de los siguientes equipos de medicion:
. Medidor de compresion de cilindros del motor.

. Vacuometro.

. Equipo para deteccion de fugas de compresion de motor.

. Analizador de gases para determinar las concentraciones de CO,, CO, 02, HC.

Asi mismo, el taller, debera mantener los registros correspondientes que garanticen la trazabilidad metroldgica
de los mismos. Esta calibracion se debe realizar como minimo una (1) vez al afio en laboratorios
acreditados por el ONAC. Cuando se demuestre que la herramienta es nueva (recién comprada, al menos
de 2 meses) el certificado de calibracion emitido por el fabricante es suficiente o en su defecto la factura de
compra.

6.4. Personal. El personal del taller que ejecute las actividades previstas en este reglamento, debe contar con
un perfil minimo de técnico automotriz, técnico Diésel, técnico en electricidad o electrénica, tecnélogo en
autotrénica o en mantenimiento mecatronico de automotores, o estudios superiores que lo acredite como
capacitado, en caso de no cumplir con este perfil minimo, debe contar con los certificados vigentes de
las normas de competencia laboral colombianas aplicables al sector del GNCV o AutoGLP seguln sea el
caso, expedidos por el Sena en virtud de lo dispuesto en el Decreto nimero 933 de 2003 o por un
Organismo de Certificacion de Personas, acreditado por la entidad de acreditacion con base en los
requisitos de lanorma NTC-1SO/IEC 17024, o las normas que las actualicen, modifiquen o sustituyan.

El personal que inicie labores en el taller en calidad de pasante o en etapa de entrena- miento para realizar
actividades de conversion y/o mantenimiento de vehiculos que operan a GNCV o AutoGLP, tendra un
maximo de (6) seis meses para cumplir con las competencias laborales a partir de la fecha de inicio del
contrato o afiliacion a la ARL o seguridad social.

El taller debe tener disponible en todo momento la relacion de personal que ejecute las actividades descritas en
este articulo.

Pardgrafo. Hasta que el Sena no emita las normas de competencia laboral para el sector del AutoGLP, se
considerardn como validos los perfiles minimos especificados en el presente numeral.

6.5. Hoja de Vida. El Taller de Conversion de Vehiculos debe contar y mantener un sistema de informacion
(hoja de vida) en medio fisico 0 magnético, sobre cada uno de los vehiculos convertidos que contenga
la siguiente informacion:

a) Caracteristicas del vehiculo: marca, modelo, placa, tipo de servicio y sistema de combustible utilizado
(bicombustible, dual o0 monocombustible).

b) Informacién general del propietario del vehiculo, de acuerdo con lo dispuesto en la politica de
tratamiento de datos establecidas y la ley de habeas data vigente.



c)

d)

f)
9)

h)

)

K)

6.6.

a)

b)

d)

6.7.

b)

c)

d)

)

Registro de las intervenciones realizadas (mantenimiento, cambio de piezas, revisiones realizadas, si es
el caso); para el caso de cambio de piezas o componentes, se debe dejar copia del certificado de
conformidad respectivo.

Registro de la identificacion de cada uno de los componentes del equipo de conversion instalado
(referenciados en el Capitulo IV de este Reglamento Técnico), indicando su descripcion, nimero serial
0 numero de identificacion del componente y marca.

Relacion de cilindros instalados que indique capacidad hidraulica en litros, marca del fabricante, nimero
de identificacioén, fecha de fabricacion y fecha de la Gltima prueba hidrostatica para los cilindros de
GNCWV.

Registro de la documentacion recibida y entregada al cliente y producto de la conversion del vehiculo.

Registro del proceso de preconversion realizada al vehiculo de acuerdo con el anexo 1 de este
Reglamento Técnico.

Registro del proceso de posconversion realizado al momento de entregar el vehiculo, indicando los
valores y posiciones de ajuste de los componentes de la conversién, de acuerdo con el Anexo 1 de este
Reglamento Técnico.

Copia de la garantia elaborada por el taller del equipo completo, su instalacién y funcionamiento.

Copia del certificado de conformidad de la instalacion o conversion del vehiculo, expedido por un
Organismo de Certificacion de producto acreditado para tal fin.

Copia del certificado de conformidad o evidencia objetiva de su ubicacion en el grupo de certificados
de los cilindros y equipos completos para la conversion de vehiculos exigidos en este reglamento
técnico.

Documentos para el Usuario. Una vez realizado el montaje del equipo de con- version y efectuadas
las pruebas correspondientes de acuerdo con los requisitos establecidos en este Reglamento Técnico, el
taller debe entregar y dejar constancia que el cliente recibié la documentacion sefialada en el presente
numeral:

Informacion sobre las condiciones de la garantia: Copia de la garantia elaborada por el taller del equipo
completo, su instalacion y funcionamiento.

Copia del reporte de revision de los equipos instalados, expedido por un Organismo de Certificacion de
producto acreditado para tal fin.

Manual para el usuario disefiado por el taller en idioma castellano, sobre la operacion, cuidado,
mantenimiento del equipo, inspecciones, efectos relacionados con el rendimiento y funcionamiento, y
aspectos de seguridad pertinentes.

Relacion de componentes y accesorios instalados en el vehiculo con el recibido
de conformidad del cliente, indicando si es nuevo o usado.

Documentacién Técnica. El taller debe contar con la siguiente informacion técnica:
La informacion técnica de cada componente que los fabricantes y proveedores entreguen al taller.

Especificar en qué tipo de vehiculo (marca, linea y modelo) utilizara cada equipo completo luego de
haberlo seleccionado. En el caso de vehiculos dedicados, los esquemas y lista de componentes junto
con diagramas de ensamble de los componentes que integran los vehiculos, incluyendo motor, lineas
de combustible, sistema de inyeccion y tratamiento post combustion si aplica, cilindros, valvulas y
demaés.

La enumeracion de los componentes describiendo las piezas, marca de fabrica, certificado y demas
datos de identificacion.

Un esquema general del ordenamiento de los componentes tal como se instalaran en el tipo de automotor
para el cual se seleccioné el equipo completo, la forma de identificacion de cada uno de ellos y las
instrucciones correspondientes para su montaje, diferenciado por tecnologia.

Memorias y copia del certificado del curso de capacitacién que los importadores y proveedores de
equipos imparten al personal técnico encargado de la instalacion del equipo completo.

La informacion sobre la compatibilidad de la valvula con el cilindro o tanque, los manuales de cilindros
que suministre el fabricante o comercializador y registros de capacitacion sobre el manejo de cilindros
0 tanques y procedimientos de seguridad.



6.8. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Los talleres de conversion y sus
procesos de mantenimiento, adaptacion, transformacion, conversion de combustibles para uso
vehicular y su posterior certificacion de vehiculos deben cumplir con los requisitos técnicos especificos
y con los respec- tivos ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana, NTC
4822 de 2022-05-18 y/o NTC 3768 de 1995-11-29, de acuerdo con lo sefia- lado en la siguiente Tabla

No. 1 para el caso de GNCV vy la Tabla No. 2 para el caso de AutoGLP:

Tabla No. 1

Talleres de conversion para GNCV

Requisitos técnicos especificos

Numeral de los requisi-
tos NTC 4822

Numeral de los ensayos de verificacion
NTC 4822

R.1 Limites extremos de los

: 4.2 Inspeccion directa
linderos
R.2 El material y su_elo del area 431 Inspeccion directa
de montaje
R.3 Disposicion de avisos de 432 Inspeccion directa NTC 1461 y locali-
precaucion - zacion

R.4 Sistema de ventilacion

6.1.3 de este reglamento

Verificacion capacidad del sistema en
ausencia de ventilacién natural

4.3.3, medicion de la iluminanciay 6.1.4

R.5 lluminacion minima 4.33 de este Reglamento Técnico
R.6 Dlsposmop de extintores 434 Inspecci6n directa
multiuso
. A Verificacion del Reglamento Técnico de
R.7 Instalaciones eléctricas 4.4 Instalaciones Eléctricas “RETIE”
R.8 Instalaciones para suminis- 47 Verificacion Resolucion MinMinas 40278
tro de GNCV ' de 2017 y 40302 de 2018
R.9 Instalacion interna para 48 Verificacion de Resoluciéon MinMinas
suministro de gas natural ' 90902 de 2013
R.10 Division en areas de 45 Inspeccién directa
trabajo
R.11 Acceso al publico 49 Inspeccion directa

R.12 Otras areas

6.1.11 de este Reglamento

Inspeccion directa de otras areas diferen-
tes a 6.1.9 de este Reglamento Técnico

R.13 Medidas preventivas
frente a peligros existentes

4.10

Verificacion de analisis de riesgo y medi-
das preventivas

R.14 Requisitos operativos

515,521y525

Inspeccion directa

R.15 Aprobacidn interna de los
equipos completos

6.2 de este Reglamento

Inspeccion directa documental

R.16 Documentacion de desvia-
ciones técnicas

6.2.1 de este Reglamento

Inspeccion directa documental

pruebas

R.17 Herramientas 6. Inspeccion directa
R.18 Equipos de diagnosti-
co, conversion, reparacion y 6. Inspeccion directa

R.19 Calibracion o verificacion
de equipos e instrumentos de
medicion

6.3.2 de este Reglamento

Inspeccion directa documental

R.20 Personal

5.4

Inspeccion directa documental

R.21 Sistema de informacion

55

Inspeccion directa documental

R.22 Documentos para el
usuario

6.6 de este Reglamento

Inspeccion directa documental

R.23 Documentacion técnica

6.7 de este Reglamento

Inspeccion directa documental

Tabla No. 2

Talleres de conversion para autoGLP

Requisitos técnicos especificos

Numeral de los requisi-
tos NTC 3768

Numeral de los ensayos de verificacion
NTC 3768

R.1 Limites extremos de los
linderos

3111

Inspeccion directa




R.2 El material y suelo del area

; 3.14 Inspeccion directa
de montaje
R3 Disposicion de avisos de 3132y3.133 Inspeccion directa
precaucion
R 4 Sistema de ventilacion 316 Verificacion gapa0|dad (_iel §|lstema com-
plementaria a la ventilacion natural
R.5 Iluminacién minima 6.1.4 de este Reglamento Medicion de la iluminancia
R.6 D|sp05|C|0r_1 de extintores 318 Inspeccion directa
multiuso
R 7 Instalaciones eléctricas 315 Verificacion del Reglamento Técnico de

Instalaciones Eléctricas “RETIE”

R.8 Instalaciones para suminis- 6.1.7 de este Reglamento Verificacion Resolucion MinMinas 40368

tro de autoGLP de 2020
R.9 Instalacion interna para 6.1.8 de este Reglamento Verificacion de Resolucion MinMinas
suministro de GLP o 9 90902 de 2013
R.10 Division en areas de 3121 Inspeccion directa
trabajo
R .11 Otras &reas 6.1.11 de este Reglamento Inspeccion directa de otras areas diferen-

tes a 6.1.9 de este Reglamento Técnico

R.12 Aprobacion interna de los

. 6.2 de este Reglamento Inspeccion directa documental
equipos completos
R13 Doc.umenta,cuj_n de desvia- 6.2.1 de este Reglamento Inspeccion directa documental
ciones técnicas
R.14 Herramientas 6.3.1 de este Reglamento Inspeccion directa
R.15 Equipos de diagnosti-
co, conversion, reparaciony | 6.3.1 de este Reglamento Inspeccién directa
pruebas
R.16 Calibracién o verificacion
de equipos e instrumentos de | 6.3.2 de este Reglamento Inspeccion directa documental
medicion
R.17 Personal 6.4 de este Reglamento Inspeccion directa documental
R.18 Sistema de informacion 6.5 de este Reglamento Inspeccion directa documental
R19 DOCUL;T;:;OS otk 6.6 de este Reglamento Inspeccion directa documental
R.20 Documentacion técnica 6.7 de este Reglamento Inspeccion directa documental

Avrticulo 7°. Requisitos Generales que deben cumplir los componentes de los equipos de conversion para vehiculos
automotores. Los componentes de los equipos de conversién a GNCV y Auto GLP objeto del presente Reglamento
Técnico estaran sujetos al cumplimiento de requisitos de etiquetado y requisitos técnicos especificos.

Los requisitos de etiquetado que deben cumplir los fabricantes, importadores y talleres de conversion, buscan
prevenir practicas que puedan inducir a error a los consumidores.

Los componentes que hacen parte integrante de los equipos de conversion una vez instalados en los vehiculos
automotores no requieren el presente etiquetado.

Ademas de los requisitos particulares establecidos en este Reglamento para cada componente, la informacion
descrita en la etiqueta, la que podra estar en una 0 mas etiquetas, debera ser legible a simple vista, veraz y
completa. La etiqueta a su vez se colocara en alguna parte del componente 0 en su envase 0 en su empaque, en
lugar visible y de facil acceso, y debera estar disponible hasta el momento de su instalacion.

Adicionalmente, la informacion de la etiqueta o de las instrucciones debera estar como minimo en idioma
espafiol, excepto aquella cuya traduccidn al espafiol no sea posible. En todo caso, esta Ultima informacion que no
se puede traducir debera estar como minimo en alfabeto latino.

La verificacion de requisitos de etiquetado se hard mediante inspeccion visual al
etiquetado.

7.1 Componentes de Alta Presion GNCV. Los componentes del equipo de conversién deben presentar
certificados de conformidad cumpliendo, como minimo, con los siguientes requisitos especificos: Los
componentes de los equipos de conversion objeto del presente Reglamento Técnico estaran sujetos al



cumplimiento de requisitos de etiquetado y requisitos técnicos.

7.1.1. Valvulas de Cheque que se utilizan en los Equipos de Conversién. Las valvulas de cheque
que se utilizan en los equipos de conversion para vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes
requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.1.1.1 Requisitos particulares de etiquetado para valvulas de cheque: La etiqueta debera contener
al menos la siguiente informacion:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b) La designacién del modelo (el nimero de la parte).

c) La presion de servicio o el rango de la presion y de temperatura.

d) El nimero de serie o el cédigo de fecha.

7.1.1.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Valvula de cheque. Las
valvulas de cheque deben cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los
numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC 4830-3: 2023-02-15, de acuerdo con lo sefialado
en la siguiente Tabla No. 3:

Tabla No. 3
Valvula de cheque
Requisitos técnicos especi- Numeral de los requisitos | Numeral de los ensayos de verifica-
ficos NTC 4830-3 cion NTC 4830-3
R.1 Resistencia hidrostética 6.2 6.1y6.2
R.2 Fugas 6.3 6.1y6.3
R.3 Resistencia al exceso de 6.1 6.1
torque
R.4 Momento de flexion 6.1 6.1
R.5 Operacién continua 6.4 6.1y6.4
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Enveje'umlento con 6.1 6.1
oxigeno
R.8 Envejecimiento con 0zono 6.1 6.1
R.9 Envejecimiento con calor 6.1 6.1
R.10 Fluidos automotrices 6.1 6.1
R.11 Inmersmnld.e materiales 6.1 6.1
no metalicos
R.12 Resistencia a vibracion 6.1 6.1
R.13 Compatibilidad del 6.1 6.1
bronce

Paréagrafo 1°. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma 1ISO 15500-3:2020.

Paragrafo 2°. En todos los componentes para conversion, el flujo de gas debe ser en una sola direccion.
Por lo tanto, la direccion de circulacion debe estar marcada en el cuerpo del componente.

7.1.1.Valvulas Manuales que se utilizan en los Equipos de Conversion. Las valvulas manuales que se
utilizan en los equipos de conversion a GNCV para vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes
requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.1.1.1 Requisitos particulares de etiquetado para valvulas manuales. La etiqueta debera contener
al menos la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).

c) Lapresion de servicio o el rango de la presion y de temperatura.

d)  El ndmero de serie o el codigo de fecha.

7.1.2.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Valvula manual. Las valvulas
manuales deben cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los numerales



establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC 4830-4: 2023-02-15, de acuerdo con lo sefialado en la siguiente
Tabla No. 4:

Tabla No. 4
Valvula manual
Requisitos técnicos especi- Numeral de los requisitos Numeral de los ensayos de verifica-
ficos NTC 4830-4 cion NTC 4830-4
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.1y6.2
R.2 Fugas 6.3 6.1y6.3
R.3 Resistencia al exceso de 6.1 6.1
torque
R.4 Momento de flexion 6.1 6.1
R.5 Operacién continua 6.4 6.1y6.4
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Enveje’mmlento con 6.1 6.1
oxigeno
R.8 Envejecimiento con 6.1 6.1
0z0Nno
R.9 Envejecimiento con calor 6.1 6.1
R.10 Fluidos automotrices 6.1 6.1
R.11 Inmersmnld_e materiales 6.1 6.1
no metalicos
R.12 Resistencia a vibracion 6.1 6.1
R.13 Compatibilidad del 6.1 6.1
bronce
R.14 Retencmp del vastago de 65 65
la véalvula

Paréagrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 15500-4: 2020.

7.1.3.Vélvula Manual del Cilindro que se utiliza en los Equipos de Conversion. Las valvulas manuales del
cilindro que se utilizan en los equipos de conversion para vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes
requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.1.3.1. Requisitos particulares de etiquetado para valvula manual del cilindro. La etiqueta debera
contener al menos la siguiente informacion:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).

c) Lapresion de servicio o el rango de la presion y de temperatura.

d)  El nimero de serie o el codigo de fecha.

7.13.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Valvula manual del
cilindro. La valvula manual del cilindro debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos
ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC 4830-5 :2023-02-15, de acuerdo
con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 5:

Tabla No. 5
Valvula manual del cilindro
Requisitos técnicos especi- Numeral de los requisitos Numeral de los ensayos de verifica-
ficos NTC 4830-5 cion NTC 4830-5
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.1y6.2
R.2 Fugas 6.3 6.1y6.3
R.3 Resistencia al exceso de
torque 6.1 6.1
R.4 Momento de flexion 6.1 6.1
R.5 Operacion continua 6.4 6.1y6.4
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1




R.7 Enveje’umlento con 6.1 6.1
oxigeno
R.8 Envejecimiento con 6.1 6.1
0z0Nno
R.9 Envejecimiento con calor 6.1 6.1
R.10 Fluidos automotrices 6.1 6.1
R.11 Inmersmnld_e materiales 6.1 6.1
no metalicos
R.12 Resistencia a vibracion 6.1 6.1
R.13 Compatibilidad del 6.1 6.1
bronce
R 14 Retencmp del vastago de 6.5 65
la vélvula

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de los
procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma 1ISO 15500-5: 2020.

7.1.4.Véalvula Automatica que se utiliza en los Equipos de Conversion. Las valvulas automaticas que se
utilizan en los equipos de conversion para vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes requisitos
particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.14.1. Requisitos particulares de etiquetado para valvula automatica. La etiqueta debera
contener al menos la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).

c) Lapresién de servicio o el rango de la presion y de temperatura.

d)  El nimero de serie o el codigo de fecha.

7.14.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Valvula automatica. La
véalvula automética debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de
los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC 4830-6:2023-02-15, de acuerdo con lo
sefialado en la siguiente Tabla No. 6:

Tabla No. 6
Valvula automatica
Requisitos técnicos espe- Numeral de los requisitos Numeral de los ensayos de verifica-
cificos NTC 4830-6 cion NTC 4830-6
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.1y6.2
R.2 Fugas 6.3 6.1y6.3
R.3 Resistencia al exceso de 6.1 6.1
torque
R.4 Momento de flexion 6.1 6.1
R.5 Operacién continua 6.4 6.1y6.4
R.6 Reswten_clla a la corro- 6.1 6.1
sion
R.7 EnveJ§C|m|ento con 6.1 6.1
oxigeno
R.8 Envejecimiento con 6.1 6.1
0z0oNno
R.9 Envejecimiento con 6.1 6.1
calor
R.10 Fluidos automotrices 6.1 6.1
R.11 Sobretfensmnes eléc- 6.1 6.1
tricas
R.12 Inmerswnrd'e materiales 6.1 6.1
no metéalicos
R.13 Resistencia a vibracion 6.1 6.1
R.14 Compatibilidad del 6.1 6.1
bronce
R.15 Re5|st_en0|a al aisla- 65 65
miento




R.16 Tensién minima de 6.6 6.6
apertura
R 17 Impulso de presion 6.7 6.7

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma I1ISO 15500-6: 2020.

7.1.5.Inyector de Gas que se Utiliza en los Equipos de Conversion. Los inyectores de gas que se utilizan
en los equipos de conversion para vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes requisitos
particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.15.1. Requisitos particulares de la etiqueta para inyector de gas. La etiqueta debera contener
al menos la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).
c) Lapresion de trabajo y el rango de temperatura.

7.15.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables al Inyector de gas. El
inyector de gas debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los numerales
establecidos en laNorma Técnica Colombiana NTC 4830-7: 2018-10-17, de acuerdo con lo sefialado en la
siguiente Tabla No. 7:

Tabla No. 7
Inyector de gas
Requisitos técnicos especificos Numeral de los requisi- Nume_ral de los ensayos de
tos NTC 4830-7 verificacion NTC 4830-7

R.1 Resistencia neumatica 6.2 6.2
R.2 Fugas 6.1 6.1
R.3 Resistencia al exceso de torque 6.1 6.1
R.4 Momento de flexion 6.1 6.1
R.5 Operacion continua 6.3 6.3
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Envejecimiento con oxigeno 6.1 6.1
R.8 Envejecimiento con 0zono 6.1 6.1
R.9 Envejecimiento con calor 6.1 6.1
R.10 Fluidos automotrices 6.1 6.1
R.11 Sobretensiones eléctricas 6.1 6.1
R.12 Inmersion (Iiieczlsntetlcos no metéa 6.1 6.1
R.13 Resistencia a la vibracion 6.1 6.1
R.14 Compatibilidad del bronce 6.1 6.1
R.15 Resistencia de aislamiento 6.4 6.4

Paréagrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 15500-7: 2015.

7.1.6.Indicador de Presion que se Utiliza en los Equipos de Conversion. Los indicadores de presion
que se utilizan en los equipos de conversion para vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes
requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.16.1. Requisitos particulares de etiquetado para el indicador de presion.
La etiqueta debera contener al menos la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).
c) Lapresion de trabajo o el rango de la presion y de temperatura.

7.16.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables al indicador de presion.
El indicador de presion debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos
de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC 4830-8: 2018-10-17, de acuerdo con lo
sefialado en la siguiente Tabla No. 8:



Tabla No. 8
Indicador de presion
Requisitos técnicos especificos Numeral de los requisi- Nume_ral de los ensayos de
tos NTC 4830-8 verificacion NTC 4830-8
R.1 Resistencia hidrostética 6.2 6.1y6.2
R.2 Fugas 6.3 6.1y6.3
R.3 Resistencia al exceso de torque 6.1 6.1
R.4 Momento de flexion 6.1 6.1
R.5 Operacién continua 6.4 6.4
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Envejecimiento con oxigeno 6.1 6.1
R.8 Envejecimiento con ozono 6.1 6.1
R.9 Envejecimiento con calor 6.1 6.1
R.10 Fluidos automotrices 6.1 6.1
R.11 Sobretensiones eléctricas 6.1 6.1
R.12 Inmersion de materiales no

metélicos 61 61
R.13 Resistencia a vibracion 6.1 6.1
R.14 Compatibilidad del bronce 6.1 6.1
R.15 Resistencia al aislamiento 6.5 6.5
R.16 Tension minima de apertura 6.6 6.6

Paréagrafo. Se aceptardn como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de

los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 15500-8: 2015.

7.1.7. Regulador de Presion que se utiliza en los Equipos de Conversion. Los reguladores de
presion que se utilizan en los equipos de conversion para vehiculos automotores deberan cumplir con los
siguientes requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.1.7.1. Requisitos particulares de rotulado para regulador de presion. El rotulado del regulador de
presion de gas debe brindar la informacion suficiente para identificar:

El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).

¢) Elintervalo de la presion de trabajo y de temperatura.

d) Lapresion maxima de salida

e)  Numero de serie o el codigo de fecha.

7.1.7.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Regulador de presion. El regulador
de presion debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los
numerales establecidos en laNorma Técnica Colombiana NTC 4830-9: 2023-02-15, de acuerdo con lo
sefialado en la siguiente Tabla No. 9:

Tabla No. 9
Regulador de presion
Requisitos técnicos especi- Numeral de los requisitos | Numeral de los ensayos de verifica-
ficos NTC 4830-9 cion NTC 4830-9
R.1 Resistencia hidrostética 6.2 6.1y6.2
R.2 Fugas externas 6.3 6.1y 6.3
R.3 Resistencia al ex
3 Res steto(;qau: exceso de 6.1 6.1
R.4 Momento de flexion 6.1 6.1
R.5 Operacion continua 6.4 6.1y6.4
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Envejecimiento con
oi(l’geno 6.1 6.1
R.8 Envejecimiento con 0zono 6.1 6.1
R.9 Envejecimiento con calor 6.1 6.1
R.10 Fluidos automotrices 6.1 6.1
R.11 Sobretensiones eléctricas 6.1 6.1
R.12 Inmersion de material




R.13 Resistencia a vibracion 6.1 6.1

R.14 Compatibilidad del 6.1 6.1
bronce

R.15 Resistencia al aislamiento 6.5 6.5

R.16 Tensién minima de 6.6 6.6
apertura

R.17 Impulso de presion 6.7 6.7

R.18 Congelamlento de la 6.8 6.8

camisa de agua

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma I1ISO 15500-9: 2020.

7.1.8.Ajustador del Flujo de Gas que se Utiliza en los Equipos de Conversion. Los ajustadores del flujo de
gas que se utilizan en los equipos de conversion para vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes
requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.1.8.1. Requisitos particulares de rotulado para ajustador del flujo de gas. El rotulado del
ajustador del flujo de gas debe brindar la informacion suficiente para identificar:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).
c) Lapresion de trabajo y el rango de temperatura.

7.1.8.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Ajustador del flujo de
gas: El ajustador del flujo de gas debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos
ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC 4830-10: 2018-10-17, de acuerdo
con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 10:

Tabla No. 10
Ajustador del flujo de gas
Requisitos técnicos especi- Numeral de los requisitos | Numeral de los ensayos de verifica-
ficos NTC 4830-10 cion NTC 4830-10
R.1 Resistencia hidrostética 6.2 6.1y6.2
R.2 Fugas 6.3 6.1y6.3
R.3 Resistencia al exceso de
torque 6.1 6.1
R.4 Momento de flexion 6.1 6.1
R.5 Operacién continua 6.4 6.1y6.4
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Envejecimien n
gg;enoe o 6.1 6.1
R.8 Envejecimiento con 0zono 6.1 6.1
R.9 Envejecimiento con calor 6.1 6.1
R.10 Fluidos automotrices 6.1 6.1
R.8 Sobretensiones eléctricas 6.1 6.1
R.9 Inmersrl]?:I;rlec?:terlales no a1 61
R.10 Resistencia a vibracion 6.1 6.1
el bronce. 61 61
R.12 Resistencia al aislamiento 6.5 6.5
R.13 Tension de 6.6 6.6
apertura

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacién, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 15500-10: 2015.

7.1.9.Mezclador Gas/Aire que se utiliza en los Equipos de Conversion. Los mezcladores gas/aire que se
utilizan en los equipos de conversién para vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes requisitos
particulares de etiquetado y técnicos especificos.



7.19.1. Requisitos particulares de rotulado para mezclador gas/aire. El rotulado del mezclador
gas/aire debe brindar la informacién suficiente para identificar:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).
c) Lapresion de trabajo y el rango de temperatura.

7.1.9.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Mezclador gas/aire. El
mezclador gas/aire debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los
numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC 4830-11: 2018-10-17, de acuerdo con lo sefialado
en lasiguiente Tabla No. 11:

Tabla No. 11
Mezclador gas/aire
Requisitos técnicos especi- Numeral de los requisitos Numeral de los ensayos de verifica-
ficos NTC 4830-11 cion NTC 4830-11
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.1y6.2
R.2 Fugas 6.3 6.1y6.3
R.3 Operacion continua 6.4 6.1y6.4
R.4 Resistencia a la corrosion 6.5 6.1y6.5
R.5 Envejecimiento con
’ siel’;enoe o 6.1 6.1
R.6 Envetj)ictz)lr:r;lento con 6.1 6.1
R.7 Envejecimiento con calor 6.1 6.1
R.8 Fluidos automotrices 6.1 6.1
R.9 Inmr?;s:r?:t:lfcr:;terlales 6.1 6.1
R.10 Resistencia a vibracion 6.1 6.1
R.11 Compatibilidad del 6.1 6.1
bronce

Paréagrafo. Se aceptardn como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 15500-11: 2015.

7.1.10.  Valvula de Alivio de Presion que se utiliza en los Equipos de Conversion. Las valvulas de
alivio de presion que se utilizan en los equipos de conversion para vehiculos automotores deberan cumplir con
los siguientes requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.1.10.1. Requisitos particulares de rotulado para valvula de alivio de presion. El rotulado de la
valvula de alivio de presion debe brindar la informacién suficiente para identificar:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b) La designacion del modelo (el nimero de la parte).
c) La presion de trabajo y el rango de temperatura.
7.1.10.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Valvula de alivio de presion.

La valvula de alivio de presion debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos
ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC 4830-12: 2018-10-17, de
acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 12:

Tabla No. 12
Valvula de alivio de presion

Requisitos técnicos especi- Numeral de los requisitos Numeral de los ensayos de verifica-

ficos NTC 4830-12 cion NTC 4830-12
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.1y6.2

R.2 Fugas 6.3 6.1y6.3

R.3 Resistencia al exceso de

torque 6.1 6.1




R.4 Momento de flexion 6.1 6.1
R.5 Operacién continua 6.4 6.1y6.4
R.6 Funcionamiento 6.5 6.5
R.7 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.8 Enveje’mmlento con 6.1 6.1
oxigeno
R.9 Envejecimiento con 6.1 6.1
0z0Nno
R.10 Envejecimiento con 6.1 6.1
calor
R.11 Fluidos automotrices 6.1 6.1
R.12 Inmersmn’d'e materiales 6.1 6.1
no metéalicos
R.13 Resistencia a vibracion 6.1 6.1
R.14 Compatibilidad del 6.1 6.1
bronce

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 15500-12: 2015.

7.1.11.

Dispositivo de Alivio de Presion que se utiliza en los Equipos de Conversion. Los

dispositivos de alivio de presion que se utilizan en los equipos de conversion para vehiculos automotores
deberan cumplir con los siguientes requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.1.11.1.

Requisitos particulares de rotulado para dispositivo de alivio de presion. El rotulado

del dispositivo de alivio de presion debe brindar la informacién suficiente para identificar:

a)
b)
c)
d)

El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.

El tipo de gas (GNC);

La presion de servicio;

La temperatura de fluencia del material fusible o la temperatura de activacion del dispositivo y la presion

nominal del disco de rotura o la presion de activacion, segun sea apropiado.

e) El tipo de dispositivo de alivio (es decir, activado por temperatura, combinado en serie, combinado en

paralelo).

7.1.11.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Dispositivo de alivio de
presion. El dispositivo de alivio de presion debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los
respectivos ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC 4830-13: 2023-27-07,
de acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 13:

Tabla No. 13
Dispositivo de alivio de presion

Requisitos técnicos espe-

Numeral de los requisitos

Numeral de los ensayos de verifica-

no metéalicos

cificos NTC 4830-13 cion NTC 4830-13
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.1y 6.2
R.2 Fugas 6.3 6.1y6.3
R.3 Resistencia al exceso de 6.1 6.1
torque
R.4 Momento de flexion 6.1 6.1y6.4
R.5 Operacién continua 6.4 6.1y6.5
R.6 Re5|sten'c’|a a la corro- 65 6.1
sion
R.7 Enveje’mmlento con 6.1 6.1
oxigeno
R.8 Envejecimiento con 6.1 6.1
0zono
R.9 Envejecimiento con 6.1 6.1
calor
R.10 Fluidos automotrices 6.1 6.1
R.11 Inmersion de materiales 6.1 6.1




R.12 Resistencia a vibracion 6.1 6.1
R.13 Compatibilidad del 6.1 6.1
bronce
R.14 Vida acelerada 6.6 6.1y6.6
R.15 Punto Fie rgferenma de 6.7 6.1y 6.7
activacion
R.16 Ciclo térmico 6.8 6.1y6.8
R.17_ Re3|sten0|a a la corro- 6.9 6.1y69
sién por condensado
R.18 Capacidad de flujo 6.10 6.1y6.10
R.19 Actlvacmn y Fa}sa de 6.11 6.11
flujo a alta presion
R.20 Proteccion contra 6.12 6.12
chorro de agua
R.21 Impacto debido a caida 6.13 6.13

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados
de los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 15500-13: 2023.
7.1.12. Valvula de exceso de flujo que se utiliza en los equipos de conversidn. Las valvulas de exceso de flujo que
se utilizan en los equipos de conversion para vehiculos automotores deberdn cumplir con los siguientes
requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.
7.1.12.1. Requisitos particulares de rotulado para valvula de exceso de flujo. El rotulado de la valvula
de exceso de flujo debe brindar la informacion suficiente para identificar:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).

c) Las especificaciones de operacion (presion de trabajo, rango de temperatura, tipo de valvula de exceso de
flujo, flujo de activacion o AP, flujo méaximo cuando esta activada).

d)  Numero de serie o cédigo de fecha.

7.1.12.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Valvula de exceso de
flujo. La valvula de exceso de flujo debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos
ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC 4830-14: 2023-02-15, de acuerdo
con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 14:

Tabla No. 14
Valvula de exceso de flujo
Requisitos técnicos Numeral de los requisitos | Numeral de los ensayos de
especificos NTC 4830-14 verificacion NTC 4830-14
R.1 Resistencia hidrostética 6.2 6.1y6.2
R.2 Fugas 6.3 6.1y6.3
R.3 Resistencia al exceso de torque 6.4 6.1y6.4
R.4 Momento de flexion 6.5 6.1y6.5
R.5 Operacion continua 6.6 6.1y 6.6
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Envejecimiento con oxigeno 6.1 6.1
R.8 Envejecimiento con 0zono 6.1 6.1
R.9 Envejecimiento con calor 6.1 6.1
R.10 Fluidos automotrices 6.1 6.1
R.11 Inmer?]lqoer;é(ljieccr):atenales no 6.1 6.1
R.12 Resistencia a vibracion 6.1 6.1
R.13 Compatibilidad del bronce 6.1 6.1
R.14 Operacion 6.7 6.7
R.15 Impulso de presion 6.8 6.8

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma 1ISO 15500-14:2020.



7.1.13. Cubierta hermética y manguera de ventilacion que se utiliza en los equipos de
conversion. Las cubiertas herméticas y mangueras de ventilacion que se utilizan en los equipos de conversién para
vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes requisitos particulares de etiquetado y técnicos
especificos.

7.1.13.1. Requisitos particulares de rotulado para cubierta hermética y manguera de ventilacion. El
rotulado de la cubierta hermética y manguera de ventilacién debe brindar la informacion suficiente para identificar:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).
c) Elrango de temperatura.

7.1.13.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Cubierta hermética y
manguera de ventilacion. La cubierta hermética y manguera de ventilacion debe cumplir con los requisitos
técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica
Colombiana NTC 4830-15: 2018-10-17, de acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 15:

Tabla No. 15
Cubierta hermética y manguera de ventilacion
Requisitos técnicos especificos Numeral de los requisitos Nume_:ral_(je los ensayos de
NTC 4830-15 verificacion NTC 4830-15
R.1 Fugas 6.2 6.1y6.2
R.2 Resistencia al exceso de torque 6.1 6.1
R.3 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.4 Envejecimiento con oxigeno 6.1 6.1
R.5 Envejecimiento con ozono 6.1 6.1
R.6 Envejecimiento con calor 6.1 6.1
R.7 Fluidos automotrices 6.1 6.1
R.8 Inmersién de materiales no meta-
8 d(laicoite ales eta 6.1 6.1
R.9 Resistencia a vibracion 6.1 6.1
R.10 Ensayo de desconexion 6.3 6.3

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados
de los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 15500-15: 2015.

7.1.14. Lineas rigidas de conduccién que se utiliza en los equipos de conversion. Las lineas rigidas
de conduccion que se utiliza en los equipos de conversion para vehiculos automotores deberan cumplir con los
siguientes requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.1.14.1. Requisitos particulares de rotulado para lineas rigidas de conduccion: El rotulado de las lineas
rigidas de conduccidn debe brindar la informacion suficiente para identificar:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).

c) Lapresion de trabajo o el rango de la presion de trabajo y de temperatura.
d)  Numero de serie 0 el cédigo de fecha.

7.1.14.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Lineas rigidas de conduccion.
Las lineas rigidas de conduccion deben cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos
ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC 4830-16: 2023-02-15, de acuerdo
con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 16:

Tabla No. 16
Lineas rigidas de conduccion
Requisitos técnicos especi- Numeral de los requisitos | Numeral de los ensayos de verifica-
ficos NTC 4830-16 cion NTC 4830-16

R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.1y6.2
R.2 Fugas 6.1 6.1

R.3 Operacion continua 6.3 6.1y6.3
R.4 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1




R.5 Envejecimiento con 0zono 6.1 6.1
R.6 Envejecimiento con calor 6.1 6.1
R.7 Fluidos automotrices 6.1 6.1
R.5 Doblado 6.4 6.4

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 15500-16: 2020.

7.1.15. Lineas flexibles de conduccion que se utiliza en los equipos de conversion. Las lineas
flexibles de conduccion que se utiliza en los equipos de conversion para vehiculos automotores deberan cumplir
con los siguientes requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.1.15.1. Requisitos particulares de rotulado para lineas flexibles de conduccién. El rotulado de las lineas
flexibles de conduccién debe brindar la informacion suficiente paraidentificar:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).

c) Lapresion de trabajo o el rango de la presion de trabajo y de temperatura.
d)  El nimero de serie o el codigo de fecha.

7.1.15.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Lineas flexibles de conduccion.
Las lineas flexibles de conduccion deben cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos
ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC 4830-17: 2023-02-15, de acuerdo
con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 17:

Tabla No. 17
Lineas flexibles de conduccion
Requisitos técnicos especi- Numeral de los requisitos | Numeral de los ensayos de verifica-
ficos NTC 4830-17 cion NTC 4830-17
R.1 Resistencia hidrostética 6.2 6.1y6.2
R.2 Fugas 6.1 6.1
R.3 Resistencia al exceso de 6.1 6.1
torque
R.4 Operacién continua 6.3 6.1y6.3
R.5 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.6 Enveng|m|ento con 6.1 6.1
oxigeno
R.7 Envejecimiento con 0zono 6.1 6.1
R.8 Envejecimiento con calor 6.1 6.1
R.9 Fluidos automotrices 6.8 6.8
R.10 Perforaciones de la
- 6.9 6.9
cubierta de la manguera
R.11 Inmersmn,d_e materiales 61 61
no metalicos
R.12 Resistencia a vibracion 6.10 6.1y 6.10
R.13 Compatibilidad con el 61 61
bronce
R.14 Doblado 6.4 6.4
R.15 Ensayc_> de desprendi- 6.5 6.5
miento
R.16 Conductividad eléctrica 6.6 6.6
R.17 Permeabilidad 6.7 6.7

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacién, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 15500-17: 2021.

7.1.16. Filtro que se utiliza en los equipos de conversidn. Los filtros que se utilizan en los equipos
de conversidn para vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes requisitos particulares de etiquetado
y técnicos especificos.

7.1.16.1. Requisitos particulares de rotulado para el filtro. El rotulado del filtro debe brindar la
informacion suficiente para identificar:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.



b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).

c) Lapresion de trabajo o el rango de la presion de trabajo y de temperatura.
d) Ladireccion de flujo (cuando sea necesario para la correcta instalacion);
e)  El ndmero de serie o el codigo de fecha.

7.1.16.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Filtro. El filtro debe
cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los numerales establecidos en la
Norma Técnica Colombiana NTC 4830-18: 2023-02-15, de acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 18:

Tabla No. 18
Filtro
Requisitos técnicos especi- Numeral de los requisitos Numeral de los ensayos de verifica-
ficos NTC 4830-18 cion NTC 4830-18
R.1 Resistencia hidrostética 6.2 6.1y6.2
R.2 Fugas 6.1 6.1
R.3 Resistencia al exceso de
torque 6.1 6.1
R.4 Momento de flexion 6.1 6.1
R.5 Operacién continua 6.3 6.1y6.3
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Envejecimiento con
o:(igeno 6.1 6.1
R.8 Enve(j;glr:r;lento con 6.1 6.1
R.9 Envejecimiento con calor 6.1 6.1
R.10 Fluidos automotrices 6.1 6.1
R.11 Inn:grzlqoer;étljﬁ:(rgatenales 6.1 6.1
R.12 Resistencia a vibracion 6.1 6.1
R.13 Co?f:rtllclzlldad del 6.1 6.1

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 15500-18: 2020.

7.1.17. Accesorios que se utilizan en los equipos de conversion. Los accesorios 0 componentes no
contemplados en los numerales anteriores del presente reglamento y que se utilizan en los equipos de
conversion para vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes requisitos técnicos especificos.

7.1.17.1. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Accesorios. Los
accesorios deben cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los numerales
establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC 4830-19: 2023-02-15, de acuerdo con lo sefialado en la
siguiente Tabla No. 19:

Tabla No. 19
Accesorios
Requisitos técnicos especi- Numeral de los requisitos Numeral de los ensayos de verifica-
ficos NTC 4830-19 cion NTC4830-19
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.1y6.2
R.2 Fugas 6.1 6.1
R.3 Resistencia al ex
3 Res stet Ot;qaug exceso de 6.1 6.1
R.4 Momento de flexion 6.1 6.1
R.5 Operacién continua 6.3 6.1y6.3
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Envejecimien n
gﬁ'genoe o 6.1 61
R.8 Enve(j)(;((:)lr:rglento con 6.1 6.1
R.9 Envejecimiento con calor 6.1 6.1
R.10 Fluidos automotrices 6.1 6.1




R.11 InmerS|on’d'e materiales 6.1 6.1
no metéalicos

R.12 Resistencia a vibracion 6.1 6.1

R.13 Ensay(_) de desprendi- 6.4 6.4
miento

R.14 Compatibilidad del 6.1 6.1
bronce

R.15 Ensamble repetido 6.5 6.5

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma I1ISO 15500-19: 2020.

7.1.18. Lineas rigidas de conduccién en material diferente a acero inoxidable que se utiliza
en los equipos de conversion. Las lineas rigidas de conduccion en material diferente a acero inoxidable que se
utilizan en los equipos de conversion para vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes requisitos
particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.1.18.1. Requisitos particulares de rotulado para lineas rigidas de conduccion en material diferente a
acero inoxidable. El rotulado de las lineas rigidas de conduccion en material diferente a acero inoxidable
debe brindar la informacion suficiente para identificar:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).
c) Lapresion de trabajo o el rango de presion y de temperatura.

7.1.18.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Lineas rigidas de
conduccion en material diferente a acero inoxidable. Las lineas rigidas de conduccién en material diferente
a acero inoxidable deben cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los
numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC 4830-20: 2018-10-17, de acuerdo con lo sefialado
en la siguiente Tabla No. 20:

Tabla No. 20
Lineas rigidas de conduccion en material diferente a acero inoxidable
Requisitos técnicos espe- Numeral de los requisitos NTC | Numeral de los ensayos de verifi-
cificos 4830-20 cacion NTC 4830- 20
R.1 Resistencia hidrostética 6.2 6.1y6.2
R.2 Fugas 6.1 6.1
R.3 Operacion continua 6.3 6.1y6.3
R.4 Resmte;glr? a la corro- 6.4 6.1y 6.4
R.5 Envejecimiento con
0§<|'geno 6.1 6.1
R.6 Fluidos automotrices 6.1 6.1
R.7 Inmersion de materiales
no metélicos 61 61
R.8 Doblado 6.5 6.5

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma 1ISO 15500-20: 2015.

7.1.19. Cierres de la linea de descarga que se utiliza en los equipos de conversion. Los cierres
de la linea de descarga que se utilizan en los equipos de conversion para vehiculos automotores deberan cumplir
con los siguientes requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.1.19.1. Requisitos particulares de rotulado para cierres de la linea de descarga. El rotulado
de los cierres de la linea de descarga debe brindar la informacion suficiente para identificar:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.

b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).

c)  El nimero de serie o el codigo de fecha.

7.1.19.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Cierres de la linea de



descarga. Los cierres de la linea de descarga deben cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los
respectivos ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC 4830-21: 2023-27-07,
de acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 21:

Tabla No. 21
Cierres de la linea de descarga
Requisitos técnicos espe- | Numeral de los requisitos NTC | Numeral de los ensayos de verifi-
cificos 4830-21 cacion NTC 4830-21
R.1 Resistencia al exceso de 6.1 6.1
torque
R.2 Momento de flexién 6.1 6.1
R.3 Operacion continua 6.2 6.2
R.4 Reswten_qa a la corro- 6.1 6.1
sion
R.5 Enveje_umlento con 6.1 6.1
oxigeno
R.6 Envejecimiento con 6.1 6.1
0z0ono
R.7 Envejecimiento con 6.1 6.1
calor
R.8 Fluidos automotrices 6.1 6.1
R.9 Resistencia a vibracion 6.1 6.1
R.10 Compatibilidad del 6.1 6.1
bronce
R.11 Venteo de internas 63 6.2
fugas
R.12 Proteccion contrachorro 6.4 6.4
de agua

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 15500-21: 2023.

7.1.20. Cilindros para almacenamiento de GNCV dentro de los vehiculos. Los cilindros para
almacenamiento de GNCV dentro de los vehiculos deberan cumplir con los siguientes requisitos particulares de
marcado Yy técnicos especificos.

7.1.20.1. Requisitos particulares de marcado para cilindros para almacenamiento de GNCV dentro
de los vehiculos. El marcado de los cilindros para almacenamiento de GNCV dentro de los vehiculos debe brindar
la informacidn suficiente para identificar:

a) Las palabras “SOLO GNCV”.

b) Las palabras “NO USAR DESPUES DE XX/XXXX” (donde XX/XXXX identifica el mes y afio de
vencimiento).

c) El periodo comprendido entre la fecha de despacho y la fecha de vencimiento no debe superar la vida
de servicio esperada. La fecha de vencimiento se puede aplicar al cilindro al momento del despacho, siempre y
cuando los cilindros hayan estado almacenados en un sitio seco y sin presion interna.

d) Laidentificacion del fabricante.
e) Laidentificacion del cilindro (un nimero de serie exclusivo para cada cilindro).
f)  Lapresion de trabajo a temperatura.

g) La referencia a esta norma “NTC3847 (ISO 11439), asi como la clase de cilindro y el nimero del
certificado de registro (seglin sea apropiado).

h)  Las palabras “Solo para el uso aprobado por el fabricante - PRO aprobado”.

i) Cuando se usen etiquetas, se debe colocar un nimero de identificacion exclusiva y la identificacion del
fabricante sobre una superficie de metal a la vista para poder identificar el cilindro si se destruyera la etiqueta.

j)  Lafecha de fabricacion (mes y afio).
7.1.20.2. Cilindros usados. La instalacion de cilindros que han sido sometidos a un uso anterior esta



permitida y debe hacerse previa verificacion del cumplimiento de los requisitos contemplados en este Reglamento
a través del seguimiento de la documentacion sobre su uso anterior, y ademas se debe anexar:

. El dltimo reporte del ensayo de prueba hidrostatica y/o de otros ensayos realizados al cilindro en su
ultima recalificacion, si se trata de cilindros tipo 1, Tipo 2 y Tipo 3, los cuales, para ser validos, se debieron Ilevar
a cabo por laboratorios de ensayo acreditados; o

. El dltimo informe de inspeccion realizada al cilindro en su Gltima recalificacion, si se trata de cilindros
tipo 1, Tipo 2, Tipo 3 o Tipo 4, los cuales, para ser validos, se debieron llevar a cabo por organismos de
inspeccion acreditados; y

. El acta de monte y desmonte de parte del taller.

. La fecha de realizacién del dltimo ensayo de prueba hidrostatica documentada en el reporte de ensayo, 0
de realizacion de la Gltima inspecciéon documentada en el informe de inspeccion; que se anexe; no debe superar los
seis (6) meses respecto de la fecha en la que el cilindro se instala en el vehiculo a convertir.

7.1.20.3. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Cilindros para
almacenamiento de GNCV dentro de los vehiculos. Los cilindros para almacenamiento de GNCV dentro
de los vehiculos deben cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los
numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC 3847: 2023-07-27, de acuerdo con lo sefialado
en la siguiente Tabla No. 22:

Tabla No. 22
Cilindros para almacenamiento de GNCV dentro de los vehiculos
Requisitos técnicos espe- Numeral de los requisitos NTC | Numeral de los ensayos de verifi-

cificos 3847 cacion NTC 3847
R.1 Condiciones de servicio 4 4, inspeccion dlregta~de los registros
de disefio
R.2 Aprobac_lgn y certifi- 6 6, anexo Ay B
cacion
R.3 Requisitos para los cilin- 7 At

dros metalicos tipo 1
R.4 Requisitos para los
cilindros con revestimiento 8 8, anexo A

circunferencial tipo 2
R.5 Requisitos para los
cilindros completamente 9 9, anexo A
revestidos tipo 3

R.6 Requisitos para los cilin-
dros de material compuesto

. 10 10, anexo A
completamente revestidos
tipo 4
R.7 Marcado 11 11, inspeccidn directa

Paréagrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados
de los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 11439: 2013.

Componentes de Baja Presion AutoGLP. Los componentes del equipo de conversion deben presentar
certificados de conformidad cumpliendo, como minimo, con los siguientes requisitos especificos y estaran
sujetos al cumplimiento de requisitos de etiquetado y requisitos técnicos.

7.2.1 Requisitos particulares de marcado para tanques de almacenamiento AutoGLP dentro de los
vehiculos.

Los recipientes para almacenamiento de AutoGLP objeto del presente Reglamento Técnico, de fabricacion
nacional o importado, deberan contener como minimo la informacion que se indica a continuacion y dicha
informacion deberd colocarse sobre la placa de montaje o el anillo, o la placa de rotulado de forma legible e
indeleble:

l. El nimero de serie
2. Lacapacidad en litros;



La marca “AutoGLP” o “Autogas”;

La presion hidraulica de ensayo en bar “xx bar”, 0 MPa “xx MPa” 0 kPa “xxxx kPa”.

La frase: “maximo llenado: 80%"”;

Afio y mes del ensayo hidraulico (por ejemplo: 2020/11);

Diametro (para recipientes cilindricos), o altura (para recipientes especiales), o ancho x longitud;

N o o~ w

8.  El nombre o marca del productor (si no se marco de forma permanente en otros
lugares del tanque);

9.  Cuando un recipiente es disefiado para temperaturas debajo de -40 °C, se debe indicar una referencia
en el recipiente para asegurar su correcta orientacion al momento de la instalacion.

7211 Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Tanques de
almacenamiento AutoGLP dentro de los vehiculos. Los tanques para almacenamiento de autoGLP dentro de
los vehiculos deben cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los
numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 20826: 2022- 12-14, de acuerdo con lo
sefialado en la siguiente Tabla No. 23:

Tabla No. 23
Tangues para almacenamiento de autoGLP dentro de los vehiculos
Requisitos técnicos espe- | Numeral de los requisitos NTC- | Numeral de los ensayos de verifica-

cificos 1SO 20826 cion NTC-1SO 20826
R.1 Requisitos técnicos 5 5, inspeccion dlregta~de los registros
de disefio

6, inspeccion directa de registros
del sistema de control de calidad y
verificacion de tolerancias (6, Anexo

D), aberturas y accesorios

R.2 Construccién y acabado 6

R.3 Programa de ensayo

- 7.2 7.2, anexo A, Anexo E, Anexo F
para tanques metalicos
R.4 Programa de ensayo
para tanques totalmente 7.3 7.3, anexo A, Anexo G
compuestos
R.5 Ensayos a desarrollar
después de cambios en el 7.4 7.4, anexo A
disefo
R.6 Marcado 8 8, inspeccion directa

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados
de los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 20826.

7.2.2.Vélvulas de parada del 80% que se utilizan en los equipos de conversion. Las valvulas de parada del
80% que se utilizan en los equipos de conversion para vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes
requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.2.2.1. Requisitos particulares de etiquetado para valvulas de parada del
80%. La etiqueta deberé contener al menos la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).
c) Lapresion de trabajo o el rango de la presién de trabajo y de temperatura.

7.2.2.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Valvula de parada del
80%. Las valvulas de parada del 80% deben cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los
respectivos ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-1SO 20766-3: 2022-12-
14, de acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 24:

Tabla No. 24
Valvula de parada del 80%
Requisitos técnicos especi- Numeral de los requisitos Numeral de los ensayos de verifica-
ficos NTC-1SO 20766-3 cion NTC-1SO 20766-3
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.1y6.2
R.2 Fugas 6.3 6.1y6.3




R.3 Resistencia al exceso de 6.1 6.1
torque
R.4 Momento de flexion 6.1 6.1
R.5 Operacién continua 6.4 6.1y6.4
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Sobretensiones eléctricas 6.1 6.1
R.8 Resistencia a vibracion 6.1 6.1
R.9 Compatibilidad del 6.1 6.1
bronce
R.10 Envej'eumlento con 6.1 6.1
oxigeno
R.11 Inmersmn’d'e materiales 6.1 6.1
no metéalicos
R.12 Envejecimiento con 6.1 6.1
0z0ono
R.13 Resistencia al calor seco 6.1 6.1
R.14 Remstf_en(:la del aisla- 6.1 6.1
miento
R.15 Deformacion gradual 6.1 6.1
R.16 Ensayo de ciclo de 6.1 6.1
temperatura
R.17 Venflcac_lgn de defor- 65 6.1y 6.5
macion
R.18 Ensayo de presion del
flotador 6.6 6.1.y6.6

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacién de la conformidad basados en la norma 1ISO 20766-3.

7.2.3.Indicador de nivel que se utiliza en los equipos de conversién. Los indicadores de nivel que se
utilizan en los equipos de conversion a autoGLP para vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes
requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.2.3.1. Requisitos particulares de etiquetado para indicadores de nivel. La etiqueta debera contener
al menos la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).
c) Lapresion de trabajo o el rango de la presion de trabajo y de temperatura.

7.2.3.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Indicador de nivel. Los
indicadores de nivel deben cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los
numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-1SO 20766-4: 2022-12-14, de acuerdo con lo
sefialado en la siguiente Tabla No. 25:

Tabla No. 25
Indicador de nivel
Requisitos técnicos especi- Numeral de los requisitos | Numeral de los ensayos de verifica-
ficos NTC-1SO 20766-4 cion NTC-1SO 20766-4
R.1 Resistencia hidrostética 6.2 6.1y6.2
R.2 Fugas 6.3 6.1y6.3
R.3 Resistencia al exceso de
torque 6.1 6.1
R.4 Momento de flexién 6.1 6.1
R.S Operacion continua 6.4 6.1y6.4
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Sobretensiones eléctricas 6.1 6.1
R.8 Resns:‘:eir;l;del aisla: 6.5 65
R.9 Resistencia a vibracion 6.1 6.1
R.10 Corgf(;a:ct:hdad del 6.1 6.1




R.11 Envejecimiento con 6.1 6.1
oxigeno
R.12 Inmersmn'd_e materiales 6.1 6.1
no metalicos
R.13 Envejecimiento con 6.1 6.1
0zono
R.14 Resistencia al calor seco 6.1 61
R.15 Deformacién gradual 6.1
R.16 Ensayo de ciclo de 6.1 6.1
temperatura
R.17 Ensayo de presion del 6.6 6.6
flotador

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados
de los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 20766-4.

7.2.4. Sistema de seleccion de combustible e instalaciones eléctricas que se utiliza en los equipos
de conversién. El sistema de seleccion de combustible e instalaciones eléctricas que se utilizan en los equipos
de conversion a autoGLP para vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes requisitos particulares
de etiquetado y técnicos especificos.

7.2.4.1. Requisitos particulares de etiquetado para el sistema de seleccién de combustible e
instalaciones eléctricas. La etiqueta debera contener al menos la siguiente informacion:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b) La designacion del modelo (el nimero de la parte).
c) Las especificaciones de operacion (intervalo de temperatura y pardmetros eléctricos nominales).

7.2.4.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. El sistema de seleccion de
combustible e instalaciones eléctricas debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los
respectivos ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC I1SO 20766-
5:2023-15-11, de acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 26:

Tabla No. 26
Sistema de seleccion de combustible e instalaciones eléctricas
Requisitos técnicos espe- | Numeral de los requisitos NTC- | Numeral de los ensayos de verifi-
cificos 1SO 20766-5 cacion NTC-1SO 20766-5
R.1 Operacion continua 6.2 6.2
R.2 Re5|sten_c'|a a la corro- 6.1 6.1
sion
R.3 Reswten_clla a la vibra- 63 6.3
cion
R.4 Compatibilidad del 6.1 6.1
bronce
R.5 Ensayo de ciclo de 6.4 6.4
temperatura
R.6 Enveje’mmlento con 6.1 6.1
oxigeno
R.7 Inmersién gig materiales 6.1 6.1
no metalicos
R.8 Envejecimiento con 6.1 6.1
0z0Nno
R.9 Fluidos automotrices 6.1 6.1
R.10 Resistencia al calor 6.1 6.1
Seco
R.11 ReS|st(_enC|a del aisla- 65 65
miento
R.12 Tension mlnlma de 6.6 66
operacion

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados



de los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 20766-5.

7.2.5.Vélvula de alivio de presion que se utiliza en los equipos de conversion. Las valvulas de alivio de
presion que se utilizan en los equipos de conversion a autoGLP para vehiculos automotores deberan cumplir
con los siguientes requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.2.5.1. Requisitos particulares de etiquetado para valvula de alivio de presion. La etiqueta
debera contener al menos la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).
c) Lapresion de trabajo o el rango de la presién de trabajo y de temperatura.

7.2.5.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. La valvula de alivio de
presion debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los numerales
establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC- ISO 20766-6:2022-12-14, de acuerdo con lo sefialado en la
siguiente Tabla No. 27:

Tabla No. 27
Valvula de alivio de presion
Requisitos técnicos espe- | Numeral de los requisitos NTC- | Numeral de los ensayos de verifi-
cificos 1SO 20766-6 cacion NTC-1SO 20766-6
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.1y6.2
R.2 Fugas 6.3 6.1y6.3
R.3 Resistencia al exceso de 6.1 6.1
torque
R.4 Momento de flexion 6.1 6.1
R.S Operacion continua 6.4 6.4
R.6 Re5|sten_c'|a a la corro- 6.1 6.1
sion
R.7 Ensayo operacional 6.5 6.5
R.8 Resistencia a vibracion 6.1 6.1
R.9 Compatibilidad del 6.1 61
bronce
R.10 Envejfemmlento con 6.1 6.1
oxigeno
R.11 |nmersnon,d_e materiales 6.1 6.1
no metalicos
R.12 Envejecimiento con 6.1 6.1
0zono
R.13 Resistencia al calor 6.1 6.1
seco
R.14 Ensayo de ciclo de 6.1 6.1
temperatura

Paréagrafo. Se aceptardn como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma 1SO 20766-6.

7.2.6.Véalvula de servicio controlada en forma remota con valvula de exceso de flujo que se utiliza en
los equipos de conversion. Las valvulas de servicio controladas en forma remota con valvula de exceso de flujo
que se utilizan en los equipos de conversion a autoGLP para vehiculos automotores deberan cumplir con los
siguientes requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.2.6.1. Requisitos particulares de la etiqueta para la valvula de servicio controlada en forma
remota con valvula de exceso de flujo. La etiqueta debera contener al menos la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).

c) Lapresion de trabajo y el rango de temperatura.

d) El afio y mes de fabricacion;

e) Capacidad de flujo de cierre nominal



Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables a la valvula de servicio controlada
en forma remota con valvula de exceso de flujo. La Valvula de servicio controlada en forma remota con
valvula de exceso de flujo debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos
ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-1SO 20766-7: 2023-27- 07,
de acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 28:

Tabla No. 28
Valvula de servicio controlada en forma remota con valvula de exceso de flujo

Requisitos técnicos espe- | Numeral de los requisitos NTC- | Numeral de los ensayos de verifi-
cificos 1SO 20766-7 cacion NTC-1SO 20766-7
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.1y6.2
R.2 Fuga externa 6.1 6.1
R.3 Alta temperatura 6.3 6.3
R.4 Baja temperatura 6.4 6.4
R.5 Fugas en el asiento 6.5 6.5
R.6 Operacion continua
(ensaypo de durabilidad) 66 6.1y656
R.7 Ensayo operacional 6.7 6.7
R.8 Inmersion de materiales
no metélicos (compatibilidad 6.1 6.1
con GLP)
R.9 Re5|stesnig|: a la corro- 6.1 6.1
R.10 ReS|sst:CnOC|a al calor 6.1 6.1
R.11 Enw(e)]zegrl]?lento con 6.1 6.1
R.21 Deformacién gradual 6.1 6.1
R.13 Ciclo de temperatura 6.1 6.1

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacién de la conformidad basados en la norma 1ISO 20766-7.

7.2.7.Bomba de combustible que se utiliza en los equipos de conversion. La bomba de combustible que se
utiliza en los equipos de conversion a autoGLP para vehiculos automotores deberd cumplir con los siguientes
requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.2.7.1. Requisitos particulares de laetiqueta para labomba de combustible.
La etiqueta debera contener al menos la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).

e) Lapresion de trabajo y el rango de temperatura.

d) Elafio y mes de fabricacion;

7.2.7.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables a la bomba de
combustible. La bomba de combustible debe cumplir con los requisitos técnicos especificos
y con los respectivos ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana
NTC-1SO 20766-8: 2023-27-07, de acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 29:

Tabla No.29
Bomba de combustible
Requisitos técnicos especi- Numeral de los requisitos | Numeral de los ensayos de verifica-
ficos NTC-1SO 20766-8 cion NTC-1SO 20766-8
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.1y6.2
R.2 Fuga externa 6.1 6.1
R.3 Alta temperatura 6.3 6.3
R.4 Baja temperatura 6.4 6.4
R.5 Inmersion de materiales
no metélicos (compatibilidad 6.1 6.1
con GLP)
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1




R.7 Resistencia seco al calor 6.1 6.1
R.8 Envejecimiento con 0zono 6.1 6.1
R.9 Deformacion gradual 6.1 6.1
R.10 Ciclo de temperatura 6.1 6.1

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados
de los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 20766-8.

7.2.8.Dispositivo de alivio de presion que se utiliza en los equipos de conversion. El dispositivo de alivio
de presion que se utiliza en los equipos de conversion a autoGLP para vehiculos automotores debera cumplir
con los siguientes requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.2.8.1. Requisitos particulares de la etiqueta para el dispositivo de alivio
de presion. La etiqueta debera contener al menos la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).
c) Lapresion de trabajo y el rango de la presion de trabajo y de temperatura.

7.2.8.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables al dispositivo de alivio
de presion. El dispositivo de alivio de presion debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los
respectivos ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-1SO 20766-9: 2022-
12-14, de acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 30:

Tabla No. 30
Dispositivo de alivio de presion
Requisitos técnicos especi- Numeral de los requisitos | Numeral de los ensayos de verifica-
ficos NTC-1SO 20766-9 cion NTC-1SO 20766-9
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.2
R.2 Fugas 6.3 6.3
R.3 Resistencia al exceso de
torque 6.1 6.1
R.4 Momento de flexion 6.4 6.4
R.5 Operacion continua 6.5 6.5
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Resistencia a la vibracion 6.1 6.1
R.8 Compatibilidad del bronce 6.1 6.1
R.9 Envejecimiento con
O:( foeno 6.1 6.1
R.10 Inmersion de materiales
no metalicos 6.1 6.1
R.11 Envejecimien n
aemie to co 6.1 6.1
R.12 Deformacion gradual 6.1 6.1
R.13 Resistencia al calor seco 6.1 6.1
R.14 Vida acelerada 6.6 6.6
R.15 Pun referenci
P e i
R.16 Ciclo térmico 6.8 6.8
R.17 Resistencia a la corrosion
por condensado 6.9 6.9
R.18 Capacidad de flujo 6.10 6.10

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados
de los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 20766-9.

7.2.8.Cubierta hermética al gas que se utiliza en los equipos de conversién. La Cubierta hermética al gas que
se utiliza en los equipos de conversion a autoGLP para vehiculos automotores debera cumplir con los siguientes
requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.29.1. Requisitos particulares de la etiqueta para la cubierta hermética al
gas. La etiqueta debera contener al menos la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.



b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).
c) Lapresion de trabajo y el rango de la presién de trabajo y de temperatura.

7.2.9.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables a la cubierta hermética al
gas. La cubierta hermética al gas debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos
ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-1SO 20766-10: 2022-12-14, de
acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 31:

Tabla No. 31
Cubierta hermética al gas
Requisitos técnicos especi- Numeral de los requisitos Numeral de los ensayos de verifica-
ficos NTC-1SO 20766-10 cion NTC-I1SO 20766-10

R.1 Resistencia hidrostética 6.2 6.2

R.2 Fugas 6.3 6.3

R.3 Resistencia al exceso de 6.1 6.1
torque

R.4 Momento de flexion 6.1 6.1

R.5 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1

R.6 Resistencia a la vibracion 6.1 6.1

R.7 Compatibilidad del 6.1 6.1
bronce

R.8 Envejg0|m|ento con 6.1 6.1
oxigeno

R.9 Inmersion de materiales 6.1 6.1

no metalicos

R.10 Envejecimiento con 6.1 6.1
0z0ono

R.11 Deformacion gradual 6.1 6.1

R.12 Resistencia al calor seco 6.1 6.1

Paréagrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados
de los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma I1SO 20766-10.

7.2.10. Valvula manual de corte que se utiliza en los equipos de conversion. La valvula manual de
corte que se utiliza en los equipos de conversion a autoGLP para vehiculos automotores debera cumplir con los
siguientes requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.2.10.1. Requisitos particulares de la etiqueta para la valvula manual de
corte. La etiqueta debera contener al menos la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).
c) Lapresion de trabajo y el rango de la presion de trabajo y de temperatura.

7.2.10.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables a la valvula manual de
corte. La valvula manual de corte debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos
ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 20766- 11: 2022-12-14, de
acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 32:

Tabla No. 32
Vélvula manual de corte
Requisitos técnicos especi- Numeral de los requisitos Numeral de los ensayos de verifica-
ficos NTC-1SO 20766-11 cion NTC-1SO 20766-11
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.2
R.2 Fugas 6.3 6.1y6.3
R.3 Resistencia al exceso de
torque 6.1 6.1
R.4 Momento de flexion 6.1 6.1
R.5 Operacion continua 6.4 6.1y6.4
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Resistencia a vibracién 6.1 6.1




R.8 Compatibilidad del 6.1 6.1
bronce
R.9 Enveje'umlento con 6.1 6.1
oxigeno
R.10 Inmersmn/d_e materiales 6.1 6.1
no metalicos
R.11 Envejecimiento con 6.1 6.1
0z0ono
R.12 Deformacién gradual 6.1 6.1
R.13 Resistencia al calor seco 6.1 6.1
R.14 Sobretensiones eléctricas 6.1 6.1
R.15 Re5|st_enC|a del aisla- 6.1 6.1
miento
R.16 Ensayo de ciclo de 6.1 6.1
temperatura
R.17 Exposmog a fluidos 6.1 6.1
automotrices

Paréagrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados
de los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma 1ISO 20766-11.

7.2.11. Valvula antirretorno que se utiliza en los equipos de conversion. La valvula antirretorno que
se utiliza en los equipos de conversién a autoGLP para vehiculos automotores debera cumplir con los siguientes
requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.2.11.1. Requisitos particulares de la etiqueta para la valvula antirretorno.
La etiqueta debera contener al menos la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).
e)  Lapresion de trabajo y el rango de la presion de trabajo y de temperatura.

7.2.11.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables a la valvula antirretorno. La
valvula antirretorno debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los
numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 20766-12: 2022-12-14, de acuerdo con lo
sefialado en la siguiente Tabla No. 33:

Tabla No. 33
Valvula antirretorno
Requisitos técnicos especificos Numeral de los requisitos Numer_a}l de los ensayos de verifi-
NTC-1SO 20766-12 cacién NTC-1SO 20766-12
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.2
R.2 Fugas 6.3 6.1y6.3
R.3 Resistencia al ex
3 Res! stgrc():r:ua; exceso de 6.1 6.1
R.4 Momento de flexién 6.1 6.1
R.5 Operacion continua 6.4 6.1y6.4
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Resistencia a vibracion 6.1 6.1
R.8 Compatibilidad del bronce 6.1 6.1
R.9 Envejecimiento con
oil'geno 6.1 6.1
R.10 Inrrr]]zri;(;rt]étlji‘ec(;\;aterlales 6.1 6.1
R.11 Enveéig:glento con 6.1 6.1
R.12 Deformacion gradual 6.1 6.1
R.13 Resistencia al calor seco 6.1 6.1
R.14 Sobretensiones eléctricas 6.1 6.1
R.15 Reﬂ;:?:::g del aisla: 6.1 6.1
R.16 Ensayo de ciclo de tem-
)Fl)eratura 6.1 6.1




R.17 Exposicion a fluidos

- 6.1 6.1
automotrices

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados
de los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 20766-12.

7.2.12. Multivalvulas que se utiliza en los equipos de conversion. La multivalvulas que se utiliza
en los equipos de conversion a autoGLP para vehiculos automotores deberd cumplir con los siguientes
requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.212.1. Requisitos particulares de la etiqueta para la multivalvula. La etiqueta debera contener
al menos la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).

c) Lapresion de trabajo y el rango de la presién de trabajo y de temperatura.
d)  El nimero de aprobacion de tipo.

e) Ladireccion de flujo (cuando se requiera para una instalacion correcta).

7.2.12.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables a la multivalvula. La
multivalvula debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los numerales
establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-1SO 20766-13: 2022-12-14, de acuerdo con lo sefialado en
la siguiente Tabla No. 34:

Tabla No. 34
Multivalvula
Requisitos técnicos espe- | Numeral de los requisitos NTC- | Numeral de los ensayos de verifi-
cificos 1SO 20766-13 cacion NTC-1SO 20766-13
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.2
R.2 Fugas 6.3 6.1y6.3
R.3 Resistencia al exceso de 6.1 6.1
torque
R.4 Momento de flexion 6.1 6.1
R.5 Operacién continua 6.1 6.1
R.6 Re5|sten_c'|a a la corro- 6.1 6.1
sion
R.7 Resistencia a vibracion 6.1 6.1
R.8 Compatibilidad del 6.1 6.1
bronce
R.9 EnveJ§C|m|ento con 6.1 6.1
oxigeno
R.10 |nmersnon’d'e materiales 6.1 6.1
no metalicos
R.11 Envejecimiento con 6.1 6.1
0z0oNno
R.12 Deformacion gradual 6.1 6.1
R.13 Resistencia al calor 6.1 6.1
seco

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 20766-13.

7.2.13. Vaporizador/regulador de presién que se utiliza en los equipos de conversion. El
vaporizador/regulador de presion que se utiliza en los equipos de conversion a autoGLP para vehiculos
automotores debera cumplir con los siguientes requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.2.13.1. Requisitos particulares de la etiqueta para el vaporizador/
regulador de presion. La etiqueta debera contener al menos la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).



c) Lapresion de trabajo y el rango de la presion de trabajo y de temperatura.
d)  Ladireccion de flujo (cuando se requiera para una instalacion correcta).

7.2.13.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables al vaporizador /regulador
de presion. El vaporizador/regulador de presion debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los
respectivos ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-1SO 20766-14: 2022-
12-14, de acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 35:

Tabla No. 35
Vaporizador/regulador de presion
Requisitos técnicos especificos Numeral de los requisitos Numer_a}l de los ensayos de verifi-
NTC-1SO 20766-14 cacion NTC-1SO 20766-14
R.1 Resistencia hidrostética 6.2 6.2
R.2 Fugas 6.3 6.3
R.3 Resistencia al exceso de
torque 6.1 6.1
R.4 Momento de flexion 6.1 6.1
R.5 Operacién continua 6.4 6.4
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Resistencia a vibracion 6.1 6.1
R.8 Compatibilidad del bronce 6.1 6.1
R.9 Envejecimiento con oxigeno 6.1 6.1
R.10 Inmeri:]c;?é?iecg;aterlales no 61 6.1
R.11 Envejecimiento con 0zono 6.1 6.1
R.12 Deformacion gradual 6.1 6.1
R.13 Resistencia al calor seco 6.1 6.1
R.14 Resistencia del aislamiento 6.5 6.5
R.15 Tension minima de apertura 6.6 6.6
R.16 Impulso de presion 6.7 6.7
R.17 Congelamiento de la camisa
F de agua & 68

Paréagrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 20766-14.

7.2.14. Véalvulade exceso deflujo que se utilizaen losequipos de conversion. La vélvula de exceso de
flujo que se utiliza en los equipos de conversién a autoGLP para vehiculos automotores deberd cumplir con
los siguientes requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.2.14.1. Requisitos particulares de la etiqueta para la valvula de exceso de flujo. La etiqueta debera
contener al menos la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el namero de la parte).

c) Lasespecificaciones de operacion (presion de trabajo, intervalo de temperatura, tipo de valvula de exceso
de flujo, flujo de activacion AP, flujo maximo cuando estd activada).

d)  Ladireccion de flujo (cuando se requiera para una instalacion correcta).

7.2.14.2.  Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables a la valvula de exceso de
flujo. La valvula de exceso de flujo debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos
ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC ISO 20766-15: 2023-27-07, de
acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 36:

Tabla No. 36
Valvula de exceso de flujo
Numeral de los requisitos Numeral de los ensayos de veri-

Requisitos técnicos especificos

NTC-1SO 20766-15 ficacion NTC-1SO 20766-15
R.1 Resistencia hidrostatica 6.1 6.1
R.2 Fuga externa 6.1 6.1

R.3 Ensayo operacional 6.2 6.2




R.4 Inmersién de materiales no
metalicos (compatibilidad con
GLP)

R.5 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1 6.1
R.6 Ciclos z:)it:rr]rgseratura am 6.1 6.1
R.7 Ciclos a alta temperatura 6.1 6.1
R.8 Ciclos a baja temperatura 6.1 6.1
R.9 Resistencia a la vibracion 6.1 6.1

R.10 Compatibilidad del bronce 6.1 6.1
R.11 Expos::}::)c;r@élmdos auto 6.1 6.1
R.12 Sobretensiones eléctricas 6.1 6.1

R.13 Resistencia del aislamiento 6.1 6.1

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados
de los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma I1SO 20766-15.

7.2.15. Inyectores y dispositivo mezclador de gas/distribuidor de combustible que se utiliza en los
equipos de conversidn. Los inyectores y dispositivo mezclador de gas/distribuidor de combustible que se utiliza
en los equipos de conversion a autoGLP para vehiculos automotores debera cumplir con los siguientes
requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.2.15.1. Requisitos particulares de la etiqueta para los inyectores y dispositivo mezclador de gas/
distribuidor de combustible. La etiqueta debera contener al menos la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).

c) Lapresion de trabajo o el rango de la presion de trabajo y de temperatura.
d) Ladireccion de flujo (cuando se requiera para una instalacién correcta).

Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables a los inyectores y dispositivo mezclador de
gas/distribuidor de combustible. Los inyectores y dispositivo mezclador de gas/distribuidor de combustible
deben cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los numerales establecidos
en la Norma Técnica Colombiana NTC-1SO 20766-16: 2022-12-14, de acuerdo con lo sefialado en la siguiente
Tabla No. 37:

Tabla No. 37

Inyectores y dispositivo mezclador de gas/distribuidor de combustible

Requisitos técnicos especificos Numeral de los requisitos Nu_mer_ql de los ensayos de veri-

NTC-1SO 20766-16 ficacion NTC-1SO 20766-16
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.2
R.2 Fugas 6.3 6.3
R.3 Resistencia al exceso de torque 6.1 6.1
R.4 Momento de flexion 6.1 6.1
R.5 Operacién continua 6.4 6.4
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Resistencia a vibracion 6.1 6.1
R.8 Compatibilidad del Bronce 6.1 6.1
R.9 Envejecimiento del oxigeno 6.1 6.1
R.10 Inmersion de materiales n

0 e ?'nc()etétljiiosate ales no 6.1 6.1
R.11 Envejecimiento con 0zono 6.1 6.1
R.12 Deformacion gradual 6.1 6.1
R.13 Resistencia al calor seco 6.1 6.1
R.14 Resistencia del aislamiento 6.5 6.5
R.15 Tension minima de apertura 6.6 6.6

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados
de los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 20766-16.



7.2.16. Unidad de dosificacion de gas que se utiliza en los equipos de conversion. La unidad
de dosificacion de gas que se utiliza en los equipos de conversién a autoGLP para vehiculos automotores debera
cumplir con los siguientes requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.2.16.1. Requisitos particulares de la etiqueta para la unidad de dosificacion
de gas. La etiqueta debera contener al menos la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).

c) Lapresion de trabajo y el rango de temperatura.

d) Elafio y mes de fabricacion.

7.2.16.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables a la unidad de dosificacion
de gas. La unidad de dosificacion de gas debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos
ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC- ISO 20766-17: 2023-27-07, de
acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 38:

Tabla No. 38
Unidad de dosificacion de gas
Requisitos técnicos espe- Numeral de los requisitos | Numeral de los ensayos de verifica-
cificos NTC-1SO 20766-17 cion NTC-I1SO 20766-17
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.1y6.2
R.2 Fuga externa 6.1 6.1
R.3 Alta temperatura 6.3 6.3
R.4 Baja temperatura 6.4 6.4
R.5 Inmersion de materiales
no metalicos (compatibilidad 6.1 6.1
con GLP)
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Compatibilidad con el
fluido de intercambio de calor 6.1 6.1
de partes no metalicas

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 20766-17.

7.2.17. Manguera que se utiliza en los equipos de conversion. La manguera que se utiliza en los equipos de
conversion a autoGLP para vehiculos automotores debera cumplir con los siguientes requisitos particulares de
etiquetado y técnicos especificos.

7.2.17.1. Requisitos particulares de la etiqueta para la manguera. La etiqueta debera contener al menos
la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).

c) Elrango de la presion de trabajo y de temperatura.

d) Afioy mes de fabricacion.

e) Rotulado del tipo y tamafio.

7.2.17.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables a la manguera. La manguera
debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los numerales establecidos
en la Norma Técnica Colombiana NTC- 1SO 20766-18: 2022-12-14, de acuerdo con lo sefialado en la siguiente
Tabla No. 39:

Tabla No. 39
Manguera
Requisitos técnicos especificos Numeral de los requisitos NTC- N_u_mer_a}l de los ensayos de ve-
1SO 20766-18 rificacion NTC-1SO 20766-18
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.1y6.2
R.2 Fuga externa 6.1 6.1




R.3 Alta temperatura 6.3 6.3

R.4 Baja temperatura 6.4 6.4

R.5 Inmersién de material no
metalico (compatibilidad con 6.1 6.1

GLP)
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Resistencia al calor seco 6.1 6.1
R.8 Envejecimiento con ozono 6.1 6.1
R.9 Inmers:r?gt;tiecrgsaterlales no 6.1 6.1
R.10 Deformacion gradual 6.1 6.1
R.11 Ciclo de temperatura 6.1 6.1
R.12 Envejecimiento con

O>J<|'geno 6.1 6.1

R.13 Resistencia a la traccion
alargamiento g 6.5 65
R.14 Permeabilidad 6.6 6.6
R.15 Ensayo de doblado 6.7 6.7
R.16 Ensayo de impulso 6.8 6.8
R.17 Hermeticidad al gas 6.9 6.9

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 20766-18.

7.2.18. Unidad de filtrado que se utiliza en los equipos de conversién. La unidad de filtrado que se
utiliza en los equipos de conversion a autoGLP para vehiculos automotores deberd cumplir con los siguientes
requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.2.18.1. Requisitos particulares de la etiqueta para la unidad de filtrado. La etiqueta debera contener
al menos la siguiente informacion:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.

b) La designacion del modelo (el nimero de la parte).

c) La presion de trabajo o el rango de la presion de trabajo y de temperatura.

d) El tamafio del filtro en micras.

7.2.18.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables a la unidad de filtrado. La

unidad de filtrado debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los
numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-1SO 20766-20: 2022-12-14, de acuerdo con lo
sefialado en la siguiente Tabla No. 40:

Tabla No. 40
unidad de filtrado
Requisitos técnicos especificos Numeral de los requisitos Nu_mer_a}l de los ensayos de veri-
NTC-1SO 20766-20 ficacion NTC-1SO 20766-20
R.1 Resistencia hidrostética 6.2 6.1y6.2
R.2 Fuga externa 6.1 6.1
R.3 Alta temperatura 6.3 6.3
R.4 Baja temperatura 6.4 6.4
R.5_ Inmersion (_:ie_ r_naterial no me- 6.1 6.1
talico (compatibilidad con GLP)
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Resistencia seco al calor 6.1 6.1
R.8 Envejecimiento con 0zono 6.1 6.1
R.9 Deformacion gradual 6.1 6.1
R.10 Ciclo de temperatura 6.1 6.1

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados
de los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma I1SO 20766-20.

7.2.19. Sensores de presion y/o temperatura que se utiliza en los equipos de conversién. Los



sensores de presion y/o temperatura que se utiliza en los equipos de conversion a autoGLP para vehiculos
automotores deberan cumplir con los siguientes requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.2.19.1. Requisitos particulares de la etiqueta para los sensores de presion
y/o temperatura. La etiqueta debera contener al menos la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).

c) Lapresion de trabajo y el rango de temperatura.

d) Elafio y mes de fabricacion.

7.2.19.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables a los sensores de
presion y/o temperatura. Los sensores de presion y/o temperatura deben cumplir con los requisitos técnicos
especificos y con los respectivos ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-
ISO 20766-21: 2023-27- 07, de acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 41:

Tabla No. 41
Sensores de presion y/o temperatura
. Numeral de los ensayos
Requisitos técnicos especificos Numeral de los requisitos NTC- de verificacion NTC-)IISO
1SO 20766-21
20766-21
R.1 Resistencia hidrostética 6.2 6.1y6.2
R.2 Fuga externa 6.1 6.1
R.3 Alta temperatura 6.3 6.3
R.4 Baja temperatura 6.4 6.4
R.5 Inmersién de materiales no
metalicos (compatibilidad con 6.1 6.1
GLP)
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Compatibilidad con el fluido
de intercambio de calor de partes 6.1 6.1
no metalicas
R.8 Resistencia seco al calor 6.1 6.1
R.9 Envejecimiento con 0zono 6.1 6.1
R.10 Deformacion gradual 6.1 6.1
R.11 Ciclo de temperatura 6.1 6.1

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados
de los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma 1SO 20766-21.

7.2.20. Tubos de gas que se utilizan en los equipos de conversion. Los tubos de gas que se utilizan en los equipos
de conversion a autoGLP para vehiculos automotores deberdn cumplir con los siguientes requisitos
particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.2.19.3. Requisitos particulares de la etiqueta para los tubos de gas.

La etiqueta deberéa contener al menos la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.

b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).

c) Lapresion de trabajo y el rango de la presion de trabajo y de temperatura.
d)  El nimero de serie o el codigo de fecha.

e)  Ladireccion de flujo (cuando se requiera para una instalacion correcta).

7.2.19.4. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables a los tubos de gas. Los tubos
de gas deben cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los numerales
establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-1SO 20766-24: 2022-12-14, de acuerdo con lo sefialado en la

siguiente Tabla No. 42:

Tabla No. 42
Tubos de gas




- - . Numeral de los requisitos Nume_r_al dg’los ensayos
Requisitos técnicos especificos de verificacion NTC-1SO
NTC-1SO 20766-24
20766-24
R.1 Resistencia hidrostética 6.2 6.1y6.2
R.2 Fugas 6.1 6.1
R.3 Alta temperatura 6.3 6.3
R.4 Baja temperatura 6.4 6.4
R.5 Operacion continua 6.5 6.1y6.5
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Compatibilidad del bronce 6.1 6.1
R.8 Inmersion dg r_ngteriales no metali- 6.1 6.1
cos (compatibilidad con GLP)
R.9 Envejecimiento con 0zono 6.1 6.1
R.10 Resistencia al calor seco 6.1 6.1
R.11 Doblado 6.6 6.6
R.12 Ciclo de temperatura 6.1 6.1

Paréagrafo. Se aceptardn como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma 1ISO 20766-24.

7.2.20. Conexiones de gas que se utilizan en los equipos de conversion. Las conexiones de gas que se
utilizan en los equipos de conversion a autoGLP para vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes
requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.2.20.1. Requisitos particulares de la etiqueta para las conexiones de gas.
La etiqueta debera contener al menos la siguiente informacion:

a)  El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b)  Ladesignacion del modelo (el nimero de la parte).

c) Lapresion de trabajo y el rango de la presion de trabajo y de temperatura.
d)  El ndmero de serie o el codigo de fecha.

e)  Ladireccion de flujo (cuando se requiera para una instalacion correcta).

7.2.20.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables a las conexiones de gas.
Las conexiones de gas deben cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de
los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 20766-25: 2022-12-14, de acuerdo con
lo sefialado en la siguiente Tabla No. 43:

Tabla No. 43
Conexiones de gas
. Numeral de los ensayos
Requisitos técnicos especificos Numeral de los requisitos NTC- de verificacion NTC—)I/SO
1SO 20766-25
20766-25
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.1y6.2
R.2 Fugas 6.1 6.1
R.3 Resistencia al exceso de torque 6.1 6.1
R.4 Momento de flexion 6.1 6.1
R.5 Operacién continua 6.3 6.1y6.3
R.6 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.7 Resistencia a la vibracion 6.1 6.1
R.8 Compatibilidad del bronce 6.1 6.1
R.9 Envejecimiento con oxigeno 6.1 6.1
R.10 Inmersién de materiales n
R.11 Envejecimiento con 0zono 6.1 6.1
R.12 Desprendimiento 6.4 6.4
R.13 Ciclo de temperatura 6.1 6.1

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los requisitos, ensayos y resultados de
los procedimientos de evaluacion de la conformidad basados en la norma ISO 20766-25.

Articulo 8°. Conversion de Vehiculos. Los talleres y su personal técnico con competencias para la ejecucion
de los procesos de conversion de vehiculos deberan realizar y cumplir con los siguientes requisitos técnicos



especificos.

8.1. Cada taller debe desarrollar y aplicar los procedimientos de evaluacion de la preconversion y
posconversion del vehiculo con base en lo especificado en el anexo 1 de este Reglamento Técnico. El personal
técnico del taller deberd registrar que informo al usuario sobre los posibles efectos relacionados con el
rendimiento y funcionamiento de los vehiculos al momento de realizar la conversion y de igual forma realizara
una evaluacion del vehiculo antes de iniciar la instalacion de los componentes para la conversion, de acuerdo
con los parametros establecidos en el procedimiento de preconversion (véase anexo 1), y producto de esta
evaluacion, se debe definir si el vehiculo es apto, 0 no, para convertir.

8.2. Los Talleres de Conversion de Vehiculos deben instalar el equipo completo siguiendo las
instrucciones del fabricante o distribuidor y teniendo en cuenta lo contemplado en el numeral 6.2 de este
Reglamento Técnico y las Normas Técnicas Colombianas NTC 4821 del 11-08-2021, NTC 5212-1 del 15-02-
2023 y NTC 5212-2 del 19-06-2019, para conversiones a GNCV y para conversiones a AutoGLP la NTC 3771
del 2023-15-11. Después del montaje del equipo, el taller debera verificar que se cumpla con el procedimiento
posconversion.

Articulo 9°. Revision Periddica de los Vehiculos. Se deben realizar las siguientes revisiones anuales a los
vehiculos convertidos o que por especificacion original de fabricante cuentan con el sistema de GNCV o
AutoGLP, las cuales deben ser realizadas por talleres de conversién autorizados:

a)  Verificar que la informacién de los componentes ingresados al sistema corresponda al vehiculo que
opera con GNCV o AutoGLP objeto de inspeccion.

b)  Examinar que cada uno de los componentes del equipo completo estén instalados en forma segura.
Ademas, verificar el estado (abolladuras, dobleces, desgaste, concentracion de esfuerzos, erosion) y grado de
corrosion, si se hubiere producido.

c)  Verificar que no existan fugas a lo largo de todo el sistema (alta y baja presiéon).

d)  Verificar que las piezas de cierre manual (valvulas), actiien en forma segura en
funcionamiento.

e)  Verificar que cuente con un transductor eléctrico de nivel el cual, indique el nivel de combustible
que existe al interior del cilindro de GNCV o tanque de AutoGLP y su correcto funcionamiento, el cual debe
estar ubicado en el habitaculo del conductor (selector de combustible).

f)  Verificar que las exigencias sobre ventilacién en las diferentes zonas de la instalacion no hayan
sido alteradas.

g) Examinar la instalacion de los cilindros de GNCV, tanques de AutoGLP y herrajes o soportes para
comprobar que no hayan sido alterados, deteriorados por el uso, 0 cambiados con respecto a los originales.

h)  Verificar que la fecha de vigencia de la Gltima recalificacion (Gltima prueba hidrostatica o Ultima
inspeccion) que se le haya realizado a cada cilindro de GNCV o tanque de AutoGLP no esté vencida, teniendo
en cuenta los requisitos de frecuencia para las mismas que se establecen en este reglamento en el articulo 9° literal
)2

i)  Verificar que la vida util autorizada de cada cilindro de GNCV o tanque de AutoGLP no esté
vencida, de acuerdo con la especificacion técnica de fabricacion del cilindro y/o con la informacion suministrada
por el fabricante del cilindro en el marcado o etiqueta del mismo; la cual, en todo caso, para Cilindros de GNCV
no podra ser superior a 20 afios desde su fecha de fabricacion, o a 10 afios desde su fecha de fabricacion para
recipientes de AutoGLP.

j)  Alos cilindros de GNCV vy tanques de AutoGLP instalados se les debe efectuar una revisién visual
obligatoria anual, para la cual, el término se debe contar a partir de la fecha de su montaje en el vehiculo, el taller
debe verificar que se cumplen las condiciones de instalacion del cilindro establecidas en la NTC 4821:2021, o
aquella que la actualice, y de la NTC 3771:2023 para los vehiculos convertidos a gas licuado del petréleo.

Si al realizar la revisién visual anual obligatoria, se identifica un posible defecto o una posible condicién
de dafio en el cilindro de GNCV, el cilindro debera ser remitido inmediatamente para recalificacion por un
organismo de evaluacion de la conformidad acreditado por ONAC, segun se indica en los parrafos siguientes.

Cada 48 meses 0 con la periodicidad establecida por el fabricante de los cilindros de GNCV, lo que sea
menor, los cilindros deben ser sometidos a un proceso de recalificacion por parte de un organismo evaluador de
la conformidad acreditado con alcance para realizar el proceso de recalificacion como se establece a
continuacion:

Los cilindros tipo GNCV-1, GNCV-2 y GNCV-3 que hayan sido instalados en vehiculos convertidos, 0 que
hayan sido instalados en vehiculos que por especificacion original de fabricante cuentan con el sistema de



GNCV, su recalificacion podra realizarse por laboratorios de ensayo o por organismos de inspeccion
acreditados, aplicando las actividades de inspeccién visual y los requisitos y criterios aplicables a la misma,
de acuerdo con lo establecido en el numeral 7 de la NTC 4828:2017, o aquella que la modifique o sustituya,
incluyendo alguno de los siguientes ensayos complementarios:

- Ensayo de expansién volumétrica por camisa de agua segun la norma NTC 5171 (aplica para cilindros
tipo GNCV-1, GNCV-2, GNCV-3 y GNCV-4) /o segin NTC-ISO 18119 (aplica
para cilindros tipo GNCV-1) en sus versiones vigentes o las que la modifiquen o las sustituyan.

- Prueba de Ultrasonido automatizado bajo cualquiera de las siguientes normas: CGA C-20, ASTM E-
213, NTC-1SO 18119 en sus versiones vigentes o las que la modifiquen o las sustituyan (aplica Gnicamente para
GNCV-1).

- Prueba de emision acustica bajo la norma ISO 16148 en su version vigente o las que la modifiquen o las
sustituyan (aplica Unicamente para GNCV-1).

- Prueba de emision acustica bajo la norma ASTM E 2191/E2191M en su version vigente o la que la
modifique o sustituya (aplica Gnicamente para GNCV-2).

- Cilindros GNCV-3, GNCV-4 en vehiculos convertidos: Inspeccion visual de acuerdo con lo
contemplado en laNTC 4828:2017, o aquella que la modifique o sustituya, por parte de un organismo de inspeccion
acreditado.

- Cilindros GNCV-1, GNCV-2, GNCV-3, GNCV-4 en vehiculos que por especificacion original de
fabricante cuentan con el sistema de GNCV: Inspeccién visual de acuerdo con lo contemplado en la norma NTC
4828:2017, o aquella que la modifique o sustituya, por parte de un organismo de inspeccion acreditado.

- Los Cilindros tipo GNCV-4 que hayan sido instalados en vehiculos convertidos, 0 que hayan sido
instalados en vehiculos que por especificacion original de fabricante cuentan con el sistema de GNCV, su
recalificacion podra realizarse por parte de un organismo de inspeccion acreditado, aplicando Unicamente los
procedimientos, requisitos Yy criterios de Inspeccion Visual y de Recalificacion de cilindros, segun lo establecido en
la NTC 4828:2017, o aquella que la modifique o sustituya.

El taller debe mantener y archivar los registros de la recalificacion del cilindro.

k)  Los cilindros tipo GNCV-1, GNCV-2 y GNCV-3, que hayan cumplido dos afios o méas de haber sido
fabricados, y se encuentren almacenados en bodega, sin utilizacion alguna, deberan ser remitidos a un Organismo
Evaluador de la Conformidad Acreditado (laboratorio de ensayos u organismo de inspeccion) para ser
recalificados aplicando las actividades de Inspeccion visual y los requisitos y criterios aplicables a la misma,
de acuerdo con lo establecido en el numeral 7 de la NTC 4828:2017, o aquella que la modifique o sustituya,
incluyendo alguno de los siguientes ensayos complementarios:

- Ensayo de expansion volumétrica por camisa de agua segun la norma NTC 5171 (aplica para cilindros
tipo GNCV-1, GNCV-2 y GNCV-3) y/o segiin NTC-ISO 18119 (aplica para cilindros tipo GNCV-1) en sus
versiones vigentes o las que la modifiquen o las sustituyan.

- Prueba de Ultrasonido automatizado bajo cualquiera de las siguientes normas: CGA C-20, ASTM E-
213, NTC-1SO 18119 en sus versiones vigentes o las que la modifiquen o las sustituyan (aplica Gnicamente para
GNCV-1).

- Prueba de emision acustica bajo la norma ISO 16148 en su version vigente en sus versiones vigentes o
las que la modifiquen o las sustituyan (aplica Unicamente para GNCV-1).

- Prueba de emision acustica bajo la norma ASTM E 2191/E2191M en su version vigente o la que la
modifique o sustituya (aplica Unicamente para GNCV-2).

Los cilindros tipo GNCV-4, si fueron almacenados sin utilizacion alguna, solo podran ser instalados si el
fabricante lo permite. En caso de que sea autorizada por el fabricante la instalacion de cilindros tipo GNCV-4 que
han sido almacenados sin utilizacion alguna, estos deberan ser inspeccionados por un Organismo de Inspeccion
Acreditado pararealizar inspecciones y recalificaciones de cilindros de acuerdo con lo establecido en la NTC
4828:2017.

I)  Los cilindros instalados que se remitan a prueba hidrostatica se les debe cambiar la valvula de cilindro
por una nueva, si el organismo de inspeccion o el organismo evaluador de la conformidad asi lo determina.

m) los tanques de Autoglp no deben ser sometidos a un proceso de recalificacion por parte de un organismo
evaluador de la conformidad acreditado cada 48 meses como se debe realizar con los cilindros de GNV.

Para los cilindros que fueron fabricados bajo otras normas diferentes a las mencionadas en este Reglamento
deberan demostrar su conformidad con la norma equivalente a la 1ISO 11439 conforme la circular Gnica de la SIC.



9.1. Las revisiones periddicas deberan ser certificadas por un organismo de certificacién de producto
acreditado y deben ser incluidas dentro de la informacion del dispositivo electrénico de identificacion.

Paragrafo 1°. De acuerdo con el numeral 6.5 del articulo 6° del presente reglamento, todas las actividades
asociadas al cumplimiento del literal j) y del literal k) del articulo 9 tendrdn que dejar evidencia que los
componentes descritos cuenten con una funcionalidad adecuada.

Parégrafo 2°. La inspeccion para los sistemas de almacenamiento dentro del vehiculo para AutoGLP tanto
cilindricos como toroidales se hara bajo un sistema de deteccion de fugas de estanqueidad y validacion de
corrosién bajo la norma NTC-ISO 20826:2022 Anexo A numeral A.3, entendiéndose que la prueba hidrostatica
para estos componentes de baja presion no es la misma que aplica para los tanques de GNCV. La inspeccion periddica
y la recalificacién de los tanques de GLP deben cumplir lo establecido en el numeral 9 de la NTC-1SO 20826:2022.

Articulo 10. Dispositivo Electrénico de Identificacion. Una vez el organismo certificador de producto
acreditado haya avalado la instalacion del equipo, bien sea para la realizacién de una nueva conversion, o bien
sea, por realizacion de la revision periddica (que puede ser anual, cada cuatro (4) afios o la recomendada por el
fabricante del cilindro), evidenciando objetivamente el cumplimiento de los requisitos aplicables contemplados
en este Reglamento, el taller debe instalar en el vehiculo el dispositivo electrénico de identificacion
suministrado por el organismo de certificacion.

10.1. La instalacion del dispositivo electrénico de identificacion debe ubicarse en piezas fijas de la
estructura del vehiculo, localizado cerca a la valvula de llenado, o en vidrios panoramicos si corresponde a
dispositivos RF o NFT para AutoGLP, garantizando su visibilidad y accesibilidad para la conexion del lector.

10.2. Solo podran tener el dispositivo electronico de identificacion los vehiculos que cumplen con todos los
requisitos de la instalacion del equipo completo de conversién y que en consecuencia son certificados por el
organismo competente.

10.2.1. El dispositivo electrénico de identificacion es de uso exclusivo del vehiculo que se certifica
y bajo ningin motivo es transferible.

10.3. El dispositivo de identificacion del vehiculo debe estar de acuerdo con la normatividad vigente.

10.4. Los talleres de conversion deberan contar con un Unico dispositivo de identificacién de vehiculos,
el cual serd utilizado para el suministro de GNCV o AutoGLP a los vehiculos a los cuales se les har la inspeccion
inicial de la instalacion del equipo de conversion, al igual que las revisiones periédicas.

Articulo 11. Conversion de Vehiculos. Los procesos de conversion y revision de vehiculos a GNCV vy
AutoGLP deberdan cumplir con los siguientes requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos e
inspeccion establecidos en los numerales de las Normas Técnicas Colombianas, de acuerdo con lo sefialado en
las siguientes Tablas No. 44 y No. 45:

Tabla No. 44
Conversion y revisiones periddicas de vehiculos a GNCV
Requisitos técnicos Espe- Numeral de los requisitos NTC Numeral de los ensayos de
cificos (4821:2021;5212-1:2023; verificacion
NTC 4821 Numeral 5.4.1,
NTC 4821 Numeral 5.4.2,

R.1 Instalacion de la valvu-
la de Llenado y receptaculo

NTC 4821 Numeral 5.4.3,

NTC 4821 Numeral 5.4.4,

NTC 4821 Numeral 5.4.5,
NTC 5212-1 Numeral 4.2.2,
NTC 5212-1 Numeral 4.2.3,
NTC 5212-1 Numeral 4.1.2.1

Inspeccion directa de la ins-
talacion del conjunto valvula
de llenado y receptaculo y
verificacion de fugas.

R.2 Instalacion del indica-
dor de presion

NTC 4821 Numeral 5.8

Inspeccion directa de su
instalacion.

R.3 Instalacion del regula-
dor de presion

NTC 4821 Numeral 5.3.1,
NTC 4821 Numeral 5.3.2,
NTC 4821 Numeral 5.3.5,
NTC 4821 Numeral 5.3.6,
NTC 4821 Numeral 5.3.7,
NTC 4821 Numeral 5.3.10

Inspeccion directa de la
instalacion del regulador y
verificacion de fugas.




R.4 Instalacion de tuberias,
mangueras y accesorios

NTC 4821 Numeral 5.2.4,
NTC 4821 Numeral 5.2.5,
NTC 4821 Numeral 5.2.6,
NTC 4821 Numeral 5.2.8,
NTC 4821 Numeral 5.2.9,
NTC 4821 Numeral 5.2.10,
NTC 4821 Numeral 5.2.11,
NTC 4821 Numeral 5.2.12,
NTC 4821 Numeral 5.2.13,
NTC 4821 Numeral 5.2.15,
NTC 4821 Numeral 5.2.16,

Inspeccion directa de la
instalacion de componentes y
verificacion de fugas.

R.5 Instalacion de cilindros

NTC 5212-1 Numeral 4.1.2.2,
NTC 4821 Numeral 5.1.4,
NTC 5212-1 Numeral 4.4.1,
NTC 5212-1 Numeral 4.4.2,
NTC 4821 Numeral 5.1.5,
NTC 4821 Numeral 5.1.6,
NTC 4821 Numeral 5.1.7,
NTC 4821 Numeral 5.1.8,
NTC 4821 Numeral 5.1.9,
NTC 4821 Numeral 5.1.11,
NTC 4821 Numeral 5.1.12,
NTC 4821 Numeral 5.1.13,
NTC 4821 Numeral 5.1.14,
NTC 4821 Numeral 5.1.15,
NTC 4821 Numeral 5.1.16,
NTC 4821 Numeral 5.1.17,
NTC 4821 Numeral 5.1.21,
NTC 4821 Numeral 5. 1.22,
NTC 4821 Numeral 5.1.23,
NTC 4821 Numeral 5.1.24,
NTC 4821 Numeral 5.1.25,
NTC 4821 Numeral 5.1.26,
NTC 4821 Numeral 5.1.28
Literal K de este reglamento técnico

I. Cuando hay grupos de cilin-
dros instalados en un vehiculo
de manera que estan anclados
separadamente a la estructura
original del vehiculo, cada
grupo de cilindros se inspec-
cionan individualmente
a) Debe haber al menos
cuatro puntos de fijacion a la
estructura del vehiculo (unién
roscada o soldadura).

2. Inspeccion directa de la
instalacion del cilindro con
su sistema de fijacion. Para la
valvula del cilindro se debe
realizar verificacion de fugas
y una prueba de estanqueidad
verificando apertura y cierre
de valvula de cilindro.

R.6 Instalacion del selector
de combustible

NTC 4821 Numeral 5.6.1
NTC 4821 Numeral 5.6.2

Verificacion directa de su
instalacion y correcto funcio-

namiento.
R.7 Di iti lectroni . L ificacion di
SPOSIEIVO:Y e?, onico Articulo 10.1 y 10.3 de esta resolucion Verlflca_lmon d'f‘?“a desu
de identificacion instalacion.

R.8 Certificacion inicial de
Vehiculos dedicados

Articulo 3 paréagrafo de esta resolucion

Verificacion directa docu-
mental.

Tabla No. 45

Conversion y revisiones periodicas de vehiculos a AutoGLP

Requisitos técnicos espe-

Numeral de los requisitos NTC

Numeral de los ensayos de

cificos 3771:2023 verificacion
R.1 Instalacion del tanque NTC 3771 Numeral 5.1.1 Inspecmo_n’dlrecta de la insta-
de GLP lacion del tanque

R.2 Instalacion de la valvu-
la de llenado y receptéculo

NTC 3771 Numeral 5.1.1.6 literal a)

Inspeccion directa de la insta-

lacion a la valvula de llenado

y receptaculo y verificacion
de fugas

R.3 Instalaciéon de los acce-
sorios de los tanques

NTC 3771 Numeral 5.1.1.6
NTC 3771 Numeral 5.1.1.7

Inspeccion directa de la insta-
lacién de los accesorios de los
tanques

R.4 Instalacion de las lineas
de conduccién de combus-
tible

NTC 3771 Numeral 5.1.2

Inspeccion directa de la
instalacion de las lineas de
conduccion

R.5 Instalacion del sistema
de corte de combustible

NTC 3771 Numeral 5.1.3

Inspeccion directa de la insta-
lacion del sistema de corte

R.6 Instalacion del mezcla-
dor aire/gas

NTC 3771 Numeral 5.1.4

Inspeccion directa de la insta-
lacion del mezclador




R.7 Instalacion del vapori- Inspeccion directa de la

NTC 3771 Numeral 5.1.5 instalacion del vaporizador-
zador- regulador
regulador
L Inspeccion directa de la
R.8 Instalacion d?' selector NTC 3771 Numeral 5.2.3 instalacion del selector de
de combustible -
combustible
R9 D|5905|t|y9 elef:ltronlco Articulo 101.1 y 10.3 de esta resolucion Verlflcz_imon d'.“?Cta de su
de identificacion instalacion.
R.10 Certificacion inicial de | Avrticulo 3° paragrafo de esta Resolu- Verificacion directa docu-
Vehiculos dedicados cioén mental

Articulo 12 Referencia a Normas Técnicas Colombianas (NTC). De acuerdo con el numeral 2.4 del articulo
2° del acuerdo sobre Obstaculos Técnicos al Comercio (OTC), de la OMC y de conformidad con la Resolucion
827 de la Comunidad Andina, las prescripciones técnicas y sus respectivos ensayos para los talleres, equipos y
procesos de conversion de que trata el Presente Reglamento Técnico, se basan en las Normas Técnicas Colombianas
(NTC), referenciadas en el articulo 36 y anexas a esta resolucion.

Articulo 13. Certificacion de Proyectos Especiales: La certificacion de proyectos especiales sera aplicada
bajo las condiciones descritas a continuacion para cada una de las operaciones especificas:

a)

Flotas cautivas de vehiculos que operan en empresas publicas o privadas, con EDS privada en sus
instalaciones:

Solo podrén realizar esta actividad los talleres de conversion que estén debidamente certificados y
cumplan con los requisitos del presente reglamento técnico.

Solo se podrén realizar las certificaciones anuales y quinquenales de vehiculos convertidos, no se
podran realizar certificaciones iniciales.

Los proyectos especiales para certificaciones anuales y quinquenales por fuera del taller de instalacion,
solo se podran realizar tan pronto el OCA verifique que exista un acuerdo comercial entre la empresa
interesada y el taller de instalacion, dicho acuerdo deberd involucrar la participacion del OCA que verifica.

Debe contar como minimo con un espacio de trabajo en donde sea posible ubicar el vehiculo
debidamente sefializado y demarcado.

Debe contar con un extintor de CO, vigente.

El chip de certificacion para proyectos especiales generado debe georreferenciarse en el sistema SICOM
GNCV o cualquier sistema que realice las funciones definidas para SICOM GNCV.

Las operaciones deben ser efectuadas por técnicos certificados en competencias laborales.

El OCA estara encargado de verificar que el espacio de trabajo cumpla como minimo con las
siguientes condiciones:

Uso de suelo para alto impacto.
No existencia de taller debidamente certificado en la poblacién desatendida.
No estar ubicado en via publica o de alto tréafico.

Debe contar con un espacio de trabajo sefializado y demarcado, con un &rea minima en donde pueda
ubicarse el vehiculo.

Debe contar con un extintor de CO, vigente.

El chip de certificacion para proyectos especiales generado debe georreferenciarse en el sistema SICOM.
Las operaciones deben ser efectuadas por técnicos certificados en competencias laborales.

Poblaciones desatendidas:

Solo podrén ejecutar esta actividad aquellos talleres de conversion que estén debidamente
certificados y cumplan con los requisitos del presente reglamento.

Solo se podran realizar certificaciones anuales y quinquenales de vehiculos convertidos, no se podran
realizar certificaciones iniciales.

Previo a la operacidn de la certificacion se debera contar con un acuerdo de servicio entre el taller de
conversion, la empresa importadora de vehiculos dedicados de fabrica que requiere el servicio y el OCA,
el cual seré verificado por el OCA que presta el servicio de certificacion.



- El OCA estara encargado de verificar que el espacio de trabajo cumpla como minimo con las
siguientes condiciones:

. Uso de suelo para alto impacto.
. No existencia de taller debidamente certificado en la poblacion desatendida.
. No estar ubicado en via publica o de alto trafico.

. Debe contar con un espacio de trabajo sefializado y demarcado, con un area minima en donde pueda
ubicarse el vehiculo.

. Debe contar con un extintor de CO2 vigente.

. El chip de certificacion para proyectos especiales generado debe georreferenciarse en el sistema SICOM.
. Las operaciones deben ser efectuadas por técnicos certificados en competencias laborales.

c)  Vehiculos dedicados de fabrica:

- Solo podran efectuar esta actividad los talleres de converslon que estén debida- mente certificados y
cumplan con los requisitos del presente reglamento.

- Podran realizarse certificaciones iniciales, certificaciones anuales y quinquenales de los vehiculos
dedicados.

- Previo a la operacion de la certificacion se debera contar con un acuerdo de servicio entre el taller de
conversion, la empresa importadora de vehiculos dedicados de fabrica que requiere el servicio y el OCA,
el cual serd verificado por el OCA que presta el servicio de certificacion.

- El OCA verificara el area de trabajo, la cual debe ubicarse dentro de los patios de mantenimiento de la
empresa importadora de vehiculos dedicados de fabrica que requiere el servicio o en puertos o zonas
francas que cumplan con los requisitos de seguridad establecidos por la empresa que requiere el servicio.

- Debe contar como minimo con un espacio de trabajo en donde sea posible ubicar el vehiculo
debidamente sefializado y demarcado.

- El chip de certificacion para proyectos especiales generado debe georreferenciarse en el sistema SICOM.

- Las operaciones deberan ser efectuadas por técnicos certificados en competencias laborales.

- El OCA estara encargado de verificar que el espacio de trabajo cumpla como minimo con las
siguientes condiciones:

. Uso de suelo para alto impacto.

. No existencia de taller debidamente certificado en la poblacion desatendida.

. No estar ubicado en via publica o de alto trafico.

. Debe contar con un espacio de trabajo sefializado y demarcado, con un area minima en donde pueda
ubicarse el vehiculo.

. Debe contar con un extintor de CO2 vigente.
. El chip de certificacion para proyectos especiales generado debe georreferenciarse en el sistema SICOM.

. Las operaciones deben ser efectuadas por técnicos certificados en competencias
laborales.

Paréagrafo. Sera responsabilidad del taller de conversion de vehiculos el correcto funcionamiento de estas
operaciones especiales. En caso de alguna eventualidad asociada a la seguridad de las personas el taller de
conversion de vehiculos sera responsable en primera instancia frente a las investigaciones.

Articulo 14. Certificaciones, Ensayos e Inspecciones. Las diferentes certificaciones, ensayos e inspecciones
exigidas en este reglamento deben ser obtenidas de Organismos Evaluadores de la Conformidad segln
corresponda, debidamente acreditados por el Organismo Nacional de Acreditacién de Colombia (ONAC) o,
para el caso de certificaciones y ensayos, por un Organismo de Acreditacion que pertenezca a los acuerdos de
reconocimiento internacional MLA de IAF o MRA de ILAC, respectivamente.

Articulo 15. Certificacion de los Talleres de Conversion. Ademas del cumplimiento de los requisitos exigidos
en los articulos 2.2.2.6.1.1.2.1., 2.2.2.6.1.1.2.2., y 2.2.2.6.1.1.3.1 del Decreto 1073 de 2015, Decreto Unico
Reglamentario del Sector Administrativo de Minas y Energia, los talleres de conversion de vehiculos deben
obtener certificado de conformidad de producto con el que demuestran el cumplimiento de los requisitos técnicos
establecidos para los talleres de conversion en el Capitulo Il Numeral 6.8 Requisitos técnicos especificos,
numerales y ensayos aplicables, tabla 21 del presente Reglamento Técnico, antes de iniciar su operacion. El



certificado debe tener una vigencia de 3 afios y anualmente se debe realizar una auditoria de seguimiento.

Articulo 16. Certificacion de la Competencia del Personal. El personal del taller que ejecute las actividades
previstas en este reglamento debe contar con la certificacion correspondiente, segun lo especificado en el numeral
6.4.

Articulo 17. Procedimiento para evaluar la conformidad, Kits y Componentes. Los requisitos minimos de
etiquetado exigidos para los componentes de los equipos de conversion, sefialados en el Capitulo 1V del presente
reglamento técnico, se verificaran mediante inspeccion visual y para el caso del cumplimiento de los requisitos
técnicos especificos, se verificardn mediante el cumplimiento de los ensayos relacionados en cada una de las
tablas relacionadas en el Capitulo IV del presente reglamento técnico, de acuerdo al componente especifico de los
equipos de conversion.

Articulo 18. Documento para demostrar la Conformidad. Para los productos sometidos al presente reglamento
técnico, en consideracion a los riesgos que se pretenden prevenir, mitigar o evitar, los productores e importadores,
deberén estar en capacidad de demostrar la veracidad de la informacién suministrada y el cumplimiento de los
requisitos exigidos en el presente reglamento técnico a través de un Certificado de Conformidad expedido de
acuerdo con las alternativas establecidas en el articulo 2.2.1.7.9.2 del Decreto nimero 1595 de 2015, que modificé el
Decreto nimero 1074 de 2015, Decreto Unico Reglamentario del Sector Comercio, Industria y Turismo.

Los Organismos de Certificacién Acreditados por el Organismo Nacional de Acreditacion de Colombia
(ONAC), con base en este reglamento técnico, salvo en los casos de aceptacion contemplados en este articulo,
debera soportar sus certificados de conformidad, en los resultados de ensayos realizados en laboratorios
acreditados y organismos de inspeccion acreditados, salvo que para un requisito en particular, no exista por lo
menos un (1) laboratorio acreditado, caso en el cual, el organismo certificador podrd aplicar lo establecido en el
articulo 2.2.1.7.9.5 del Decreto 1595 de 2015, que modifico el Decreto 1074 de 2015, Decreto Unico
Reglamentario del Sector Comercio, Industria y Turismo.

Avrticulo 19. Imposibilidad Técnica para la Realizacion de Ensayos de los Componentes de los Equipos de
Conversion Vehicular. El laboratorio acreditado por la Entidad de Acreditacion deberd informar por escrito,
dentro de los cinco (5) dias habiles siguientes al momento de la solicitud, al organismo de certificacion acreditado
que la presento o al solicitante de las pruebas, ya sea porque su capacidad operativa, técnica o de otra indole no
se lo permiten, la imposibilidad de atender oportunamente determinada solicitud para la realizacion de ensayos
solicitados y requeridos para el cumplimiento de este reglamento técnico. Tal laboratorio debera incluir en la
comunicacion escrita que emita la fecha en la que tendria disponibilidad técnica para la realizacion de dichos
ensayos, toda vez que es responsable ante los solicitantes del servicio de ensayos y ante el Estado por la ejecucion
técnica y oportuna de este servicio.

En el evento en que existan otros laboratorios acreditados para atender la solicitud, el organismo de
certificacion acreditado o el solicitante debera apoyarse en dichos laboratorios acreditados si estos pueden
responder a la solicitud mas prontamente de lo sefialado por el primer laboratorio en su comunicacion.

En el evento en que no existan otros laboratorios y demostrada la imposibilidad técnica para que algun laboratorio
acreditado en Colombia realice oportunamente al solicitante los ensayos técnicos contemplados en el presente
reglamento, el organismo de certificacion o el laboratorio acreditado debera emitir una constancia por escrito al
solicitante, explicando las causas de dicho impedimento. El solicitante, fabricante o importador, podra entonces
demostrar la conformidad con el presente reglamento técnico utilizando la Declaracion de Conformidad de Primera
Parte, suscrita de acuerdo con lo dispuesto en este reglamento técnico, para lo cual, deberd anexar a dicha
declaracion de conformidad la constancia expedida por el organismo de certificacion acreditado o la constancia
del laboratorio, o constancias si se contactaron varios laboratorios acreditados.

La Declaracion de Conformidad de Primera Parte expedida bajo las condiciones de imposibilidad técnica de
realizacion de los ensayos requeridos por parte del laboratorio o laboratorios acreditados en Colombia, sera valida
solo hasta la fecha en que, de acuerdo con la informacion entregada por el (los) laboratorio(s) al organismo de
certificacion acreditado o al solicitante, sea posible atender la solicitud de realizacion de los ensayos.

Articulo 20. Elementos fundamentales de la certificacion de producto. Los certificados de conformidad de
producto para el presente reglamento técnico deberan ser expedidos utilizando alguno de los esquemas
relacionados a continuacién y contenidos en la norma ISO/IEC17067 o la que modifique o sustituya:

Sistema 1b: Este sistema incluye el ensayo/prueba; se evalla la conformidad sobre las muestras del producto.
El muestreo abarca la poblacién total del producto. Se otorga un certificado de conformidad a cada producto



representado por la muestra.

Sistema 4: Este sistema incluye el ensayo/prueba y la vigilancia de muestras de fabrica

0 del mercado o de ambos;
Sistema 5: Este sistema de certificacion permite la eleccion entre la toma de la muestra periddicadel producto
proveniente ya sea del punto de produccion del mercado, o de ambos y su sometimiento a las actividades de
determinacion, para verificar que los elementos producidos posteriormente a la atestacion inicial cumplen
los requisitos especificados en el presente reglamento técnico. La vigilancia incluye la evaluacion periddica
del proceso de produccién y la auditoria al sistema de gestion.

Paragrafo 1°. Todos los certificados de conformidad expedidos bajo la Resolucion nimero 0957 de 2012,
con anterioridad a la entrada en vigencia del presente reglamento técnico seran validos hasta la duracién de la
vigencia del respectivo certificado.

Paréagrafo 2°. Si para evaluar la conformidad con este Reglamento Técnico no existe en Colombia al menos
un (1) organismo de certificacién acreditado por la Entidad de Acreditacion para certificar los componentes
objeto del presente Reglamento Técnico, sera valida la Declaracién de Conformidad de Primera parte, suscrita
de acuerdo con lo dispuesto en este Reglamento Técnico. La declaracién de conformidad de primera parte
debera ser emitida de acuerdo con los requisitos y formatos establecidos en la Norma Técnica Colombiana
NTC/ISO/IEC 17050 (Partes 1 y 2).

Con la presentacion de la Declaracion de Conformidad de Primera Parte de que trata el inciso anterior, se
presume que el declarante ha efectuado por su cuenta, las verificaciones, inspecciones y los ensayos requeridos
en el presente Reglamento Técnico, y por tanto proporciona bajo su responsabilidad una declaracion de que
los productos incluidos en la misma estan de conformidad con los requisitos especificados en este Reglamento
Técnico.

Paragrafo 3°. La declaracion de conformidad de primera parte deberd ser emitida de acuerdo con los
requisitos y formatos establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC/ ISO/IEC 17050 (Partes 1 y 2).

Articulo 21. Certificacion de la Conversion de los Vehiculos. La instalacion del equipo de conversion en
cualquier vehiculo de servicio publico o particular debe estar certificada para que el vehiculo pueda transitar
utilizando GNCV o AutoGLP como combustible, conforme a lo siguiente:

21.1. La certificacion de la instalacion del equipo de GNCV y AutoGLP en los vehiculos, asi como sus
revisiones periddicas, dara cuenta de la conformidad del proceso de instalacion de dicho equipo en el vehiculo
con los requisitos establecidos en el numeral
11.1 tabla 21 del presente Reglamento Técnico.

21.2. Una vez inspeccionada la instalacion del equipo de conversion en el vehiculo, el organismo de
certificacion debera supervisar la instalacion del Dispositivo Electrénico de Identificacion del vehiculo e
ingresar la informacion correspondiente en el Sistema de informacion de carga de combustible vigente,
atendiendo las disposiciones legales vigentes emanadas de las autoridades que lo reglamentan.

21.3. Las recalificaciones periddicas de los cilindros deben ser realizadas por Organismos Evaluadores de
la Conformidad (OEC) (laboratorio de ensayos u organismo de inspeccion) Acreditados por el Organismo
Nacional de Acreditacion de Colombia (ONAC), o por un OEC miembro signatario de los acuerdos de
reconocimiento MLA del International Accreditation Forum (IAF) suscritos por ONAC, y ser incluidas dentro de
la informacion del Sistema de informacion de carga de combustible vigente.

21.4. Los talleres de conversion deberan contar con un Gnico dispositivo de identificacion de vehiculos,
el cual serd utilizado para el suministro de GNCV o AutoGLP a los vehiculos que se les hara la certificacion
inicial de la instalacion del equipo de conversion, al igual que las revisiones periddicas.

Los suministros de GNCV o AutoGLP anteriormente mencionados, deben realizarse en presencia. del
funcionario del taller de conversion debidamente identificado, en ningun caso se le deberd suministrar GNCV o
AutoGLP a un vehiculo con dispositivo de identificacion de un taller de conversiones, si no cuenta con el
acompafiamiento exigido.

El taller de conversién deberd llevar un registro de la utilizacién de este dispositivo de identificacion, donde
aparezca el numero Unico de identificacion del dispositivo, la placa del vehiculo al cual se le suministro el
GNCV o AutoGLP, la fecha del suministro, la estacién de servicio donde se suministré el GNCV o AutoGLP, el
nombre del funcionario del taller que solicitd el suministro de gas con los fines anteriormente mencionados y el
numero del certificado para el cual fue necesario el suministro.



21.5. La certificacion de conformidad de la conversion del vehiculo solo podra efectuarse si la conversion se
realizé en un taller certificado por un organismo de certificacion acreditado.

Articulo 22. Equivalencias. Para dar cumplimiento a lo aqui dispuesto y para verificar la conformidad con los
requisitos establecidos en este Reglamento Técnico, se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion,
los requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacion de la conformidad, basados en el
reglamento R110 y R67 de las Naciones Unidas, las normas serie ISO 15500, la norma ISO 11439, la serie
ISO 20766 y la ISO 20826.

22.1. Determinacion de equivalencias. Para la determinacion de equivalencia se procedera de acuerdo
con lo indicado en el Articulo 2.2.1.7.5.13., del Decreto 1595 de 2015, que modificd el Decreto nimero 1074
de 2015, Decreto Unico Reglamentario del Sector Comercio, Industria y Turismo.

Articulo 23. Entidades de vigilancia y control. Las autoridades de vigilancia y control frente al presente
reglamento técnico seran:

a)  LaSuperintendencia de Industria y Comercio (SIC), en ejercicio de las facultades de vigilancia y control
establecidas en los Decretos nimeros 4886 de 2011 y 1595 de 2015, o en la disposicién que en esta materia lo
adicione, modifique o sustituya, y en la Ley 1480 de 2011, es la entidad competente para vigilar, controlar y hacer
cumplir las prescripciones contenidas en este reglamento técnico.

b)  LaDireccion de Impuestos y Aduanas Nacionales (DIAN), en virtud de su potestad aduanera; de acuerdo
con lo previsto en los Decretos nimeros 3273 de 2008 y 2685 de 1999, o las hormas que los modifiquen, adicionen
0 sustituyan.

Avrticulo 24. Facultades de vigilancia y control. La autoridad de vigilancia y control competente podra solicitar
en cualquier momento, los certificados o documentos de conformidad que demuestren el cumplimiento de los
requisitos establecidos en el presente reglamento técnico.

Avrticulo 25. Prohibicion. Sin perjuicio de lo contemplado en las demas disposiciones legales vigentes, no se
permitird la importacién o comercializacion dentro del territorio colombiano de los componentes de que trata esta
resolucion, si tales productos no cumplen los requisitos técnicos aqui establecidos y no cuentan con el
correspondiente certificado de conformidad, expedidos o reconocidos con fundamento en los procedimientos de
evaluacion definidos en el presente reglamento técnico.

Articulo 26. Responsabilidad de los productores e Importadores. Los productores e importadores de productos
sujetos al presente reglamento técnico seran responsables por el cumplimiento en todo momento de las
condiciones técnicas exigidas, independientemente de que hayan sido certificadas, sin perjuicio de la
responsabilidad de los organismos de certificacion que evaluaron dichos productos, de acuerdo con el tipo de
certificacion emitida.

Paragrafo. De conformidad con lo sefialado en el articulo 73 de la Ley 1480 de 2011 y sin perjuicio de los
demas tipos de responsabilidad, los organismos de evaluacién de la conformidad seran responsables por los
servicios de evaluacion que presten o que hayan reconocido dentro del marco del certificado o del documento
de evaluacion de la conformidad que hayan expedido o reconocido.

Acrticulo 27. Plazo para la Obligacion de Prestacion del Servicio. El laboratorio u organismo de inspeccion
debidamente acreditado por la Entidad de Acreditacion estara en la obligacion de prestar sus servicios al publico
pasados 90 dias a partir de la notificacion de su acreditacion.

Articulo 28. Informacion de Organismos de Certificacion, de Inspeccién y de Laboratorios Acreditados.
El Organismo Nacional de Acreditacion de Colombia (ONAC), o la entidad que haga sus veces, seré el organismo
encargado de suministrar informacion sobre los organismos de certificacion acreditados o reconocidos, los
organismos de inspeccion acreditados, asi como los laboratorios de ensayos y calibracion acreditados, en relacion
con aquellos organismos y laboratorios cuya acreditacion sea de su competencia.

Articulo 29. Competencia de Otras Entidades Gubernamentales. EI cumplimiento de este Reglamento Técnico
no exime a los fabricantes, comercializadores e importadores de los productos incluidos en este Reglamento
Técnico de cumplir con las disposiciones que para tales productos hayan expedido otras entidades.

Avrticulo 30. Registro de Productores e importadores. Conforme con lo dispuesto en el articulo 17 de la Ley
1480 de 2011, los talleres que ofrecen servicios de conversidn, al igual que todo productor o importador, deberan
previamente a la puesta en circulacién o importacién de productos o0 a la prestacion del servicio, sujetos a
reglamento técnico vigilado por la Superintendencia de Industria y Comercio, registrarse ante esta entidad en el
Registro de Productores e Importadores y Prestadores de Servicios sujetos al cumplimiento de reglamentos
técnicos vigilados por la Superintendencia de Industria y Comercio.

Articulo 31. Revision y actualizacion. De acuerdo con lo dispuesto en el Capitulo 7 y la Seccién 1 del Capitulo
8 del Titulo 1 de la Parte 2 del Libro 2 del Decreto Unico Reglamentario del Sector Comercio, Industria y
Turismo, Decreto nimero 1074 de 2015 o en la disposicion que en esta materia lo adicione, modifique o



sustituya, el presente reglamento técnico sera revisado por lo menos una vez cada cinco (5) afios o antes si
cambian las causas que le dieron origen, con el fin de determinar su permanencia, modificacion o derogatoria.

Articulo 32. Permanencia reglamento técnico. La Resolucion nimero 0957 de 2012, por la cual se expide el
Reglamento Técnico aplicable a talleres, equipos y procesos de conversion a gas natural comprimido para uso
vehicular, continuard vigente hasta la entrada en vigencia del presente reglamento técnico.

Articulo 33. Notificacion. Una vez expedida y publicada la presente resolucién se debera notificar a través del
Punto de Contacto a la Organizacion Mundial del Comercio, a los paises miembros de la Comunidad Andina, y a
los demaés paises con los que Colombia tenga Tratados de Libre Comercio vigentes.

Articulo 34. Vigencia. De conformidad con lo sefialado en el numeral 2.12 del Acuerdo sobre Obstéaculos
Técnicos al Comercio de la OMC y la Decision 827 de la Comunidad Andina, la presente Resolucion entrara en
vigencia dieciocho (18) meses después de la fecha de su publicacién en el Diario Oficial.

Articulo 35. Derogatorias. A partir de la entrada en vigencia de la presente Resolucion deréguense la
Resolucién nimero 0957 de 2012 y sus resoluciones modificatorias.

Articulo 36. Anexos. Hacen parte integral de la presente resolucion los textos de las Normas Técnicas
Colombianas (NTC), sefialadas en la Tabla No. 46, asi como el Anexo No. 1 Requisitos para la inspeccion y
pruebas en la preconversion y posconversion de vehiculos convertidos a GNCV y AutoGLP:

Tabla No. 46
Referencias NTC
L Correspondencia /Equi-
No. NTC Descripcion valencia / EQV-
NTC 1461 del 01-04- | Higieney seguridad. Colores y sefiales de
1 :
1987 seguridad
Cilindros de gas. Cilindros de alta presion Adopcion idéntica
5 NTC 3847 del 07-27- para almacenamiento a bordo de Gas (IDT) de la norma I1SO
2023 Natural utilizado como combustible para 11439:2013 incluida
vehiculos automotores Amd.1:2021
Instalacion de componentes del equipo
3 NTC 4821 del 11-08- completo para vehiculos con funcio-
2021 namiento monocombustible GNCV o
bicombustible gasolina- GNCV.
NTC 4822 del 18-05- Talleres de servicio para vehiculos que
4 o -
2022 utilizan gas natural comprimido
NTC 4824 del 19-06- | Vehiculos de carretera. Conector de llena- Adopcion |q§ntlca (IDT)
5 2019 do de gas natural comprimido (GNC) por traduccién de la nor-
) ma 1SO 14469:2017
Cilindros de gas. Inspeccion de la
instalacion del cilindro, y recalificacion o
NTC 4828 del 06-12- de los cilindros de alta presion para el Adopcion |(.j(’ent|ca (IDT)
6 . por traduccion de la nor-
2017 almacenamiento a bordo de gas natural ;
- - . ma 1SO 19078:2013
utilizado como combustible para vehiculos
automotores.
7 NTC 4829 del 15-02- | Sistema de informacién para gas combusti-
2023 ble vehicular (GCV)
Componentes del sistema de combustible Esta norma es una adoo-
8 NTC 4830-1 del 17- para vehiculos que funcionan con gas L iI)
10-2018 natural comprimido. Parte I. Definiciones cion idéntica (TDT) de la
S ) norma I1SO 15500-1:2015
y requisitos generales
Componentes del sistema de combustible IR
NTC 4830-2 del 07- para vehiculos que funcionan con gas Adopcion |q§nt|ca (IDT)
9 12-2016 natural comprimido. Parte 2. Desempefio por traduccion (IDT) de
omprimido. ' PEROYT la 150 15500-2:2016
métodos generales de ensayo
Componentes del sistema de combustible I
NTC 4830-3 del 15- para vehiculos que funcionan con gas Adopcion ld'e'ntlca (D)
10 02-2023 natural comprimido. Parte 3. Valvulade | P°" traduccion (IDT) de
P ) ' la 1ISO 15500-3:2020
cheque
NTC 4830-4 del 15- Compoqentes del snstema de combustible | Adopcion |d_e'nt|ca (1DT)
11 02-2023 para vehiculos que funcionan con gas na- | por traduccién (IDT) de
tural comprimido. Parte 4. Valvula manual | la ISO 15500-4:2020




NTC 4830-5 del 15-

Componentes del sistema de combustible
para vehiculos que funcionan con gas na-

Adopcion idéntica (IDT)

12 L . por traduccién (IDT) de
02-2023 tural comprimido. Pa_lr?e 5. Valvula manual la 1SO 15500-5: 2020
del cilindro
Componen'tes del S|stema_de combustible Adopcion idéntica (IDT)
NTC 4830-6 del 15- para vehiculos que funcionan con gas -
13 02-2023 natural comprimido. Parte 6. Valvula por traduccion (IDT) de
P . ’ la ISO 15500-6: 2020
automatica
NTC 4830-7 del 17- Componfantes del S|sterr_1a de combustible | Adopcién |q?nt|ca (IDT)
14 10-2018 para vehiculos que funcionan con gas na- | por traduccion de la nor-
tural comprimido. Parte 7. Inyector de gas | ma ISO 15500-7:2015
Componentes del sistema de combustible S
NTC 4830-8 del 17- para vehiculos que funcionan con gas Adopcion |q?nt|ca (o)
15 10-2018 natural comprimido. Parte 8. Indicador de | P%" traduccion de a nor-
P s ' ma ISO 15500-8:2015
presion
Componentes del sistema de combustible IR
NTC 4830-9 del 15- para vehiculos que funcionan con gas Adopcion |c_i§:nt|ca (IDT)
16 02-2023 natural comprimido. Parte 9. Regulador | %' traduccion de la 150
P - rare . ke 15500-9:2020
de presion
Componentes del sistema de combustible S
NTC 4830-10 del 17- para vehiculos que funcionan con gas Adopcion |(_js’ant|ca (IDT)
1 10-2018 natural comprimido. Parte 10. Ajustador | P%" traduccion de fa nor-
primido. A ma ISO 15500-10:2015
del flujo de gas
Componentes del sistema de combustible Esta norma es idéntica
NTC 4830-11 del 17- para vehiculos que funcionan con gas
18 o (IDT) a la I1SO 15500~
10-2018 natural comprimido. Parte 11. Mezclador )
. 11:2015
gas/aire
Componentes del sistema de combustible Esta norma es Idéntica
NTC 4830-12 del 17- para vehiculos que funcionan con gas
19 . ; (IDT) a la ISO 15500-
10-2018 natural comprimido. Parte 12. Valvula de 12:2015
Alivio de Presion (VAP) "
Componentes del sistema de combustible Esta norma es una
20 NTC 4830-13 del 27- para vehiculos que funcionan con gas adopcion idéntica por
07-2023 natural comprimido. Parte 13. Dispositivo | traduccion (IDT) de la
de Alivio de Presion (DAP) 1SO 15500-13:2023
Componentes del sistema de combustible Esta norma es una
21 NTC 4830-14 del 15- para vehiculos que funcionan con gas adopcion idéntica por
02-2023 natural comprimido. Parte 14. Valvula de | traduccion (IDT) de la
exceso de flujo 1SO 15500-14:2020
Componentes del sistema de combustible Esta norma es idéntica
NTC 4830-15 del 17- para vehiculos que funcionan con gas
22 S ; (IDT) a la ISO 15500-
10- 2018 natural comprimido. Parte 15. Cubierta .
o - 15:2015
hermética y manguera de ventilacion
Tabla No. 46
Referencias NTC
L Correspondencia /Equi-
No. NTC Descripcion valencia / EQV-
Componentes del sistema de combustible Esta norma es una
23 NTC 4830-16 del 15- | para vehiculos que funcionan con gas na- adopcion idéntica por
02-2023 tural comprimido. Parte 16. Lineas rigidas | traduccion (IDT) de la
de combustible de acero inoxidable I1SO 15500-16:2020
Componentes del sistema de combustible Esta norma es una
o4 NTC 4830-17 del 15- para vehiculos que funcionan con gas adopcion idéntica por
02-2023 natural comprimido. Parte 17. Lineas traduccion (IDT) de la
flexibles de combustible I1SO 15500-17:2021.
. . Esta norma es una
NTC 4830-18 del 15- Componen'teS del S|stema_de combustible adopeién idéntica por
25 para vehiculos que funcionan con gas -
02-2023 natural comprimido. Parte 18. Filtro traduccion (1DT) de la
primico. ' 150 15500-18:2020.
. . Esta norma es una
NTC 4830-19 del 15- Componen'teS del S|stema_de combustible adopeién idéntica por
26 para vehiculos que funcionan con gas

02-2023

natural comprimido. Parte 19. Accesorios

traduccion (IDT) de la
1SO 15500-19:2020




NTC 4830-20 del 17-

Componentes del sistema de combustible
para vehiculos que funcionan con gas

Esta norma es una
adopcion idéntica por

T e | i (DT e
L I1SO 15500-20:2015
a acero inoxidable
Componentes del sistema de combustible Esta norma es una
28 NTC 4830-21 del 27- para vehiculos que funcionan con gas adopcion idéntica por
07-2023 natural comprimido. Parte 21: Cierres de la | traduccion (IDT) de la
linea de descarga I1SO 15500-21:2023
Calidad del aire. Evaluacion de gases de
escape de fuentes mdviles a gasolina.
29 NTC 4983 del 22-02- Meétodo de ensayo en marcha minima
2012 (ralenti) y velocidad crucero y especifica-
ciones para los equipos empleados en esta
evaluacion
NTC 5171 03-04- Métodos para las Pruebas de Presion de E_s,ta riorma €s una adop-
30 2013 Cilindros de Gas Comprimido cion idéntica (IDT) de la
norma CGAC-12009.
Esta norma es una adop-
cion idéntica (IDT) por
NTC 5212-1 del 15- Sistema§ de combustible para vehl’cu_lo§ traduccion, respecto a su
31 02-2023 que funcionan con gas natural comprimi- documento de referencia,
do. Parte I. Requisitos de seguridad la norma 1SO 15501-
1: 2016 incluida Amd
1:2021.
Esta norma es una adop-
. - . cion idéntica (IDT) por
NTC 5212-2 del 19- Slstema§ de combustible para vehlcu_lo§ traduccidn, res(pect()) 2 su
32 que funcionan con gas natural comprimi- -
06-2019 do. Parte 2. Métodos de ensayo documento de referencia,
' ' la norma 1SO 15501-2:
2016.
Esta norma es una adop-
cion idéntica (IDT) por
33 NTC-1SO 20826 del | Componentes para vehiculos que operan | traduccion, respecto a su
14-12-2022 con GLP. Tanques. documento de referencia,
la norma 1SO 20826:2006
confirmada 2020
Instalacion de componentes del equipo
34 NTC 3771 del 15-11- completo para vehiculos con funciona-
2023 miento monocombustible GLP o bicom-
bustible gasolina-GLP
Vehiculos automotores. Funcionamiento
de vehiculos con GLP. Centro de servicio
NTC 3768 del 29-11- | especializado para conversion y mante-
35 g - L
1995 nimiento de sistemas de carburacion en
motores con funcionamiento dedicado ga-
solina por dedicado GLP o dual/gasolina.
Esta norma es una adop-
NTC-I1SO 19825 del Coneptor de Ilenado_para vehl'culos' que | cién id_é'ntica (IDT) por
36 funcionan con gas licuado de petréleo | traduccion, respecto a su
14-12-2022 :
(GLP). documento de referencia,
la norma 1SO 19825:2018
Esta norma es una adop-
Componentes del sistema de combustible | cién idéntica (IDT) por
37 NTC-ISO 20766-1 del para vehiculos que funcionan con gas traduccion, respecto a su
14-12-2022 licuado de petréleo (GLP). Parte 1: Defini- | documento de referencia,
ciones y requisitos generales. la norma 1SO 20766-
1:2018
Esta norma es una adop-
Componentes del sistema de combustible | cidn idéntica (IDT) por
38 NTC-I1SO 20766-2 del para vehiculos que funcionan con gas traduccion, respecto a su

14-12-2022

licuado de petréleo (GLP). Parte 2: Des-
empefio y métodos generales de ensayo.

documento de referencia,
la norma 1SO 20766-
2:2018




Tabla No. 46

Referencias NTC

Correspondencia /Equi-

No. NTC Descripcion valencia / EQV:
Esta norma es una adop-
Componentes del sistema de combustible | cién idéntica (IDT) por
39 NTC-1SO 20766-3 del | para vehiculos que funcionan con gas li- | traduccion, respecto a su
14-12-2022 cuado de petréleo (GLP). Parte 3: Vélvula | documento de referencia,
de parada del 80%. la norma 1SO 20766-
3:2018
Esta norma es una adop-
Componentes del sistema de combustible | cién idéntica (IDT) por
40 NTC-ISO 20766-4 del para vehiculos que funcionan con gas traduccion, respecto a su
14-12-2022 licuado de petréleo (GLP). Parte 4: Indica- | documento de referencia,
dor de nivel. la norma 1SO 20766-
4:2018
Compor;]qnteis del siitemg de combustikIJ_Ie E?g?ﬂgg:ﬁ Ceas (Tga}l.?(:)%&-
NTC-1SO 20766-5 del | Para VEniculos que funcionan co.n gasli- traduccion, respecto a su
41 cuado de petroleo (GLP). Parte 5: Sistema -
15-11-2023 de seleccién de combustible e instalacio- documento de referencia,
nes eléctricas la norma 1SO 20766-
5:2023
Esta norma es una adop-
Componentes del sistema de combustible | cién idéntica (IDT) por
42 NTC-1SO 20766-6 del | para vehiculos que funcionan con gas li- | traduccion, respecto a su
14-12-2022 cuado de petroleo (GLP). Parte 6: Valvulas | documento de referencia,
de alivio de presion (VAP). la norma 1SO 20766-
6:2019
Componentes del sistema de combustible If:si:’)mgrérr[:t?cis (L:Be.lra)‘dp%?
NTC-I1SO 20766-7 del | P22 vehiculqs que funcionan con gas li- traduccion, respecto a su
43 27-07- 2023 cuado de petrdleo (GLP). Parte 7: Vélvula documento’de referencia
de serviciq controlada en forma remota la norma 1SO 20766- y
con valvula de exceso de flujo 7:2023
Esta norma es una adop-
Componentes del sistema de combustible | cién idéntica (IDT) por
46 NTC-1SO 20766-8 del para vehiculos que funcionan con gas traduccion, respecto a su
27-07-2023 licuado de petréleo (GLP). Parte 8: Bomba | documento de referencia,
de combustible la norma 1SO 20766-
8:2023
Esta norma es una adop-
Componentes del sistema de combustible | cion idéntica (IDT) por
47 NTC-1SO 20766-9 del para vehiculos que funcionan con gas traduccion, respecto a su
14-12-2022 licuado de petréleo (GLP). Parte 9: Dispo- | documento de referencia,
sitivo de alivio de presion (DAP). la norma 1SO 20766-
9:2019
Esta norma es una adop-
Componentes del sistema de combus- cion idéntica (IDT) por
48 NTC-ISO 20766-10 tible para vehiculos que funcionan con traduccion, respecto a su
del 14-12-2022 gas licuado de petrdleo (GLP). Parte 10: | documento de referencia,
Cubierta hermética al gas. la norma 1SO 20766-
10:2019
Esta norma es una adop-
Componentes del sistema de combus- cion idéntica (IDT) por
49 NTC-ISO 20766-11 tible para vehiculos que funcionan con traduccion, respecto a su
del 14-12-2022 gas licuado de petréleo (GLP). Parte 11: | documento de referencia,
Vélvula manual de corte. la norma 1SO 20766-
11:2020
Esta norma es una adop-
Componentes del sistema de combus- cion idéntica (IDT) por
50 NTC-ISO 20766-12 tible para vehiculos que funcionan con traduccion, respecto a su

del 14-12-2022

gas licuado de petréleo (GLP). Parte 12:
Vélvula antirretorno.

documento de referencia,
la norma 1SO 20766-
12:2019




NTC-1SO 20766-13

Componentes del sistema de combus-
tible para vehiculos que funcionan con

Esta norma es una adop-
cion idéntica (IDT) por
traduccion, respecto a su

51 del 14-12-2022 gas licuado de petréleo (GLP). Parte 13: | documento de referencia,
Multivélvula. la norma 1SO 20766-
13:2022
Esta norma es una adop-
Componentes del sistema de combustible | cién idéntica (IDT) por
50 NTC-ISO 20766-14 para vehiculos que funcionan con gas traduccion, respecto a su
del 14-12-2022 licuado de petréleo (GLP). Parte 14: Vapo- | documento de referencia,
rizador/regulador de presion. la norma 1SO 20766-
14:2022
Esta norma es una adop-
Componentes del sistema de combus- cion idéntica (IDT) por
53 NTC-1SO 20766-15 tible para vehiculos que funcionan con traduccion, respecto a su
del 27-07-2023 gas licuado de petrdleo (GLP). Parte 15: | documento de referencia,
Vaélvula de exceso de flujo la norma 1SO 20766-15:
2023
Componentes del sistema de combus- Es_t'a norma es una adop-
tible para vehiculos que funcionan con cion idéntica (IDT) por
NTC-1SO 20766-16 . . .| traduccion, respecto a su
54 gas licuado de petrdleo (GLP). Parte 16: .
del 14-12-2022 S documento de referencia,
Inyectores y dispositivo mezclador de gas/
distribuidor de combustible. la norma ISO 20766-
16:2022
Tabla No. 46
Referencias NTC
S Correspondencia /Equi-
No. NTC Descripcion valencia / EQV:
Esta norma es una adop-
Componentes del sistema de combustible | cién idéntica (IDT) por
55 NTC-ISO 20766-17 para vehiculos que funcionan con gas li- | traduccién, respecto a su
del 27-07-2023 cuado de petrdleo (GLP). Parte 17: Unidad | documento de referencia,
de dosificacion de gas la norma 1SO 20766-
17:2022
Esta norma es una adop-
Componentes del sistema de combus- cion idéntica (IDT) por
56 NTC-ISO 20766-18 tible para vehiculos que funcionan con traduccion, respecto a su
del 14-12-2022 gas licuado de petréleo (GLP). Parte 18: | documento de referencia,
Manguera. la norma 1SO 20766-
18:2019
Esta norma es una adop-
Componentes del sistema de combustible | cién idéntica (IDT) por
57 NTC-ISO 20766-20 | para vehiculos que funcionan con gas li- | traduccion, respecto a su
del 14-12-2022 cuado de petréleo (GLP). Parte 20: Unidad | documento de referencia,
de filtrado. la norma 1SO 20766-
20:2019
Esta norma es una adop-
Componentes del sistema de combustible | cién idéntica (IDT) por
58 NTC-ISO 20766-21 para vehiculos que funcionan con gas traduccidn, respecto a su
del 27-07-2023 licuado de petrdleo (GLP). Parte 21: Sen- | documento de referencia,
sores de presion y/o temperatura la norma 1SO 20766-
21:2023
Esta norma es una adop-
Componentes del sistema de combustible | cién idéntica (IDT) por
59 NTC-ISO 20766-24 para vehiculos que funcionan con gas traduccion, respecto a su
del 14-12-2022 licuado de petréleo (GLP). Parte 24: Tubos | documento de referencia,
de gas. la norma 1SO 20766-
24:2022
Esta norma es una adop-
Componentes del sistema de combus- cion idéntica (IDT) por
60 NTC-ISO 20766-25 tible para vehiculos que funcionan con traduccion, respecto a su

del 14-12-2022

gas licuado de petréleo (GLP). Parte 25:
Conexiones de gas.

documento de referencia,
la norma 1SO 20766-
25:2022




Dada en Bogota, D. C., a 26 de septiembre de 2024.
Publiquese, comuniquese y cimplase
El Ministro de Comercio, Industria y Turismo,

Luis Carlos Reyes Hernandez

ANEXO 1.

REQUISITOS PARA LA INSPECCION Y PRUEBAS EN LA PRECONVERSION Y
POSCONVERSION DE VEHICULOS CONVERTIDOS A GNCV Y AUTOGLP.

El taller debe disefiar un formato para el registro de la verificacién de los requisitos para la preconversion y
posconversion establecidos en este anexo.

1. Inspecciones de preconversion.

1.1. Informacién del vehiculo. Se debe disponer de la siguiente informacién del vehiculo para iniciar el
proceso de preconversion:

a)  Numero de placa o nimero VIN (para vehiculos nuevos);
b)  Modelo del vehiculo;

c) Marcg;

d) Tipo;

e)  Sistema de combustible (carburado o inyectado);
f)  Cilindraje;

g) Kilometraje;
h)  Modificaciones del vehiculo (repotenciacion u otros).

1.2. Inspecciones visuales. Antes de efectuar las pruebas preconversién, conviene efectuar una serie de
inspecciones visuales que permitan establecer el estado general del vehiculo y determinar si se continta con las
pruebas de preconversion o se finaliza el proceso en este punto.

Estas inspecciones de tipo visual deben abarcar el estado del chasis, los pisos y la carroceria; asi como si
todos los componentes del sistema pueden ser instalados en lugares accesibles y seguros.

1.3. Pruebas de reconversion. Las pruebas de preconversion deben ser efectuadas después que se alcance
la temperatura de funcionamiento del motor y son las siguientes:

En esta prueba se deben verificar los siguientes aspectos:
1.3.1.Verificacion de estado y carga del sistema eléctrico.
a) Estado de la bateria;
b)  Prueba de voltaje nominal;

c)  Prueba de capacidad de arranque de la bateria;

d)  Prueba de esfuerzo de la bateria;

e)  Prueba de recuperacion de bateria;

g) Masas al chasis y carroceria;

h)  Verificar anclaje bateria (agregado).

1.3.2.Verificacion del control y estabilidad del sistema de carga. En esta prueba se deben verificar los
siguientes aspectos:

a)  Verificacion de consumo de amperaje y regulacion de voltaje con dispositivos apagados (en OFF)
en marcha minima y en alta;

b)  Verificacién de consumo de amperaje y regulacion con dispositivos encendidos (en ON) en marcha
minima y alta.

1.3.3.Verificacion del estado mecanico del motor. En esta prueba se deben verificar
los siguientes aspectos:

1.3.3.1. Pruebas de vacio dindmico



a) Comportamiento de vacio en marcha minima;

b)  Comportamiento de vacio en marcha alta;

c) Comportamiento de vacio con cargas eléctricas (dispositivos en ON) a motor.

1.3.3.2. Prueba de compresion comparada.

a)  Verificacién de compresion maxima o tercer salto del medidor de compresion en cada cilindro;
b)  Verificacion de compresion por anillos o primer salto.

1.3.3.3. Si después de realizadas las pruebas anteriores se detecta que uno 0 mas cilindros no estan
conformes con los parametros establecidos, se debe realizar la prueba de retencion por cilindro o prueba de
estanqueidad teniendo en cuenta la medicion de la pérdida maxima permisible en los siguientes puntos: anillos,
valvula de admision, valvula de escape y en el sistema de refrigeracion.

1.3.4.Verificacion del estado y funcionamiento del sistema de encendido.

1.3.4.1. Verificacion del sistema de encendido original o adaptaciones.
1.3.4.2. Verificacion de la alimentacion a la(s) bobina(s) de encendido.
1.3.4.3. Verificacion del estado y funcionamiento de la(s) bobina(s) de encendido.

a)  Verificacion de conexiones eléctricas;

b)  Verificacion de la resistencia del primario;

c)  Verificacion de la resistencia del secundario;

d)  Verificacion del aislamiento a carcasa.
1.3.4.4. Verificacion del grado de avance en gasolina
a) Enmarcha minimay velocidad de crucero;

b)  Verificacion del funcionamiento correcto del avance por vacio y del avance dinamico o
centrifugo.

1.3.45. Verificacion del control y variacion del tiempo de saturacion

a)  Envehiculos carburados, verificacion del angulo DWELL;

b)  En vehiculos de control electronico, verificacion del tiempo de saturacion en milisegundos.
1.3.4.6. Verificacion del estado eléctrico del circuito secundario

a)  Verificacion del estado de la tapa del distribuidor, eje y del rotor;

b)  Verificacion de la resistencia de los cables de alta tension;

c)  Verificacion de los kilovoltios promedio;

d)  Verificacion del tiempo de quemado;

e)  Verificacion de la resistencia de la bujia.

1.3.5.Verificacion del estado y funcionamiento del sistema de control en marcha minima
1.3.5.1. En sistemas carburados:

a)  Verificacion del estado y ajuste de la(s) mariposa(s) del carburador;

b)  Verificacion de inexistencia de fugas de combustible del carburador;

c)  Verificacion del estado de la carcasa del filtro de aire;

d)  Verificacion del estado del filtro de aire.

1.35.2 En sistemas inyectados:

a)  Verificacion del estado y ajuste de la(s) mariposa(s) del cuerpo de aceleracion;

b)  Verificacion del circuito alterno de marcha minima;

c)  Verificacion del funcionamiento correcto de la valvula de recirculacion de gases (EGR), motor de paso
para regulacion de minima (IAC) y valvula de ventilacion positiva (PCV);

d)  Verificacion del estado de la carcasa del filtro de aire;
e)  Verificacion del estado del filtro de aire.



1.3.5.3. Se deben realizar adicionalmente las siguientes verificaciones en
sistemas inyectados:

a)  Existencia de codigos de fallas;

b)  Sensores;

c) Sefial de sensores de cantidad de aire;

d)  Sensor de posicion de mariposa acelerador;

e)  Sensor de temperatura de aire;

f)  Los cruces de sensor de oxigeno;

g) Impedancia de los inyectores y su tiempo de apertura.
1.3.6. Andlisis de gases. Se deben realizar las siguientes verificaciones:
a) Estado del conducto de escape (obstrucciones y fugas);
b)  Anélisis de gases en marcha minima;

c)  Analisis de gases en marcha alta.

Utilizando el procedimiento contemplado en la NTC 4983:2001 numerales 3.2 y
3.3 y respetando los valores maximos permisibles para fuentes maoviles que establece la reglamentacion ambiental
vigente expedida por el Ministerio de Ambiente y Desarrollo Sostenible.

1.3.7. Revision del sistema de refrigeracion. Se deben realizar las siguientes verificaciones:
a)  Funcionamiento del termostato;

b)  Funcionamiento de la tapa del radiador;

¢) Funcionamiento del ventilador(es) y del termistor que controla el funcionamiento del ventilador;
d)  Mangueras de refrigeracion y correa;

e) Hermeticidad del sistema;

f)  Indicador del tablero para temperatura.

1.4 Parametros de referencia. Tanto para las inspecciones como para las pruebas preconversion, el taller de
conversion debe establecer para cada tipo de vehiculo (marca y modelo) los parametros o valores contra los
cuales se efectlia la verificacion de los diferentes items. Estos pardmetros deben ser definidos a partir de las
especificaciones del fabricante del vehiculo, recomendaciones en manuales de mantenimiento automotriz,
recomendaciones del fabricante de los equipos y componentes de conversion.

Nota: Los parametros de comparacion se ven afectados por el uso que el vehiculo haya tenido, asi como por su
mantenimiento preventivo o correctivo.

1.5 Resultados de la evaluacion. Si el vehiculo cumple con todos los requisitos aplicables establecidos
anteriormente, el vehiculo es apto para convertir, de lo contrario el vehiculo debe ser rechazado.

2. Inspecciones Posconversion

2.1. Verificaciénproceso de conversion. Antesde efectuar las pruebas posconversion, se debe verificar que el
proceso de montaje del equipo y su conexién con los diferentes sistemas del vehiculo se hayan cumplido en su
totalidad, y que estén conformes con lo establecido en el Capitulo V de este Reglamento. Adicionalmente, se
debe revisar la hoja de control o protocolo de la conversion para establecer que se hayan efectuado las siguientes
verificaciones:

- Funcionamiento eléctrico de la llave conmutadora y del Safety Car.
- Funcionamiento correcto del variador de avance y emuladores.

2.2 Pruebas posconversion. Las pruebas del estado y funcionamiento del vehiculo con GNCV, son las
siguientes:

2.2.1.Verificacion de la velocidad de marcha minima. Estabilidad de marcha minima en ralenti y bajo
maxima carga eléctrica y aire acondicionado.

2.2.2.Verificacion del comportamiento en aceleracidn en vacio. Se deben realizar las siguientes
verificaciones:

- Estabilidad de aceleracion sin carga a motor.



- Estabilidad de aceleracion con méaxima carga eléctrica al motor y aire acondicionado.

2.2.3.Verificacion del funcionamiento del sistema secundario de encendido. Se deben realizar las
siguientes verificaciones:

- Kilovoltaje de chispa (tanto en minima como en velocidad crucero).
- Kilovoltaje en bujias y tiempo de quemado (tanto en minima como en velocidad crucero).

2.2.4.Verificacion del comportamiento del avance de encendido. Se deben realizar las siguientes
verificaciones:

Avance inicial o basico en marcha minima.

- Avance a velocidad crucero del motor.

- Avance con carga eléctrica.

2.2.5.Verificacion de fugas. Se deben realizar las siguientes verificaciones:

- Ausencia de fugas en las mangueras de calefaccion del regulador y purga correcta del sistema.

- flujo y normal calentamiento del regulador.

- Ausencia de fugas de gas en todos los componentes sometidos a presion del equipo de GNCV.
- Ausencia de fugas en el sistema de gasolina.

2.2.7. Vehiculos inyectados. En los vehiculos inyectados se deben realizar las siguientes verificaciones:
a)  Sefial de sensores de flujo de aire;

b)  Sensor de posicion mariposa acelerador;

c)  Sensor de temperatura de carga de aire;

d)  Los cruces del sensor de oxigeno (cuando sea aplicable);

e) Corte de inyectores y bomba de combustible (cuando sea aplicable);

f)  Laexistencia de cddigos de fallas (si existen, revision y correccion).

2.2.8. Medicion de gases. Se deben medir los siguientes gases: CO, CO2, HC y O2 en gas natural y gasolina
de acuerdo a lo contemplado en la NTC 4983 en marcha minima y velocidad crucero; utilizando el procedimiento
contemplado en los numerales 3.2 y
3.3 y respetando los valores méaximos permisibles para fuentes moviles que establece la reglamentacion
ambiental vigente, expedida por el Ministerio de Ambiente y Desarrollo Sostenible.

2.3 Revision y ajustes. Cuando ya se hayan efectuado las verificaciones posconversion y se deban
introducir ajustes y puesta a punto del proceso de conversion, se debe registrar la informacion pertinente en
relacién con estas intervenciones, para dejar constancia de las operaciones efectuadas.

3. Registro y archivo de los resultados. Los resultados de la evaluacién preconversién y posconversion
deben registrarse en el formato de registro preestablecido por el taller de conversion, debidamente firmado por la
persona que adelant6 la evaluacion, el cliente y las instancias de revision y aprobacion que se definan.

El formato de registro forma parte de la documentacion de soporte que se debe archivar para cada vehiculo,
con destino a los procesos de certificacion de conformidad de la conversion de este y para propdsitos de
control y seguimiento en la revision periédica. Se deben conservar registros del niamero del reductor y las
improntas de la serie del cilindro.

(C.F).



